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TOLERANZEN TOLERANCES
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HRC
UMFANGFRASEN

SIDE MILLING

Art. Nr. @d1 @d2 1 12 R a Z cép el
mm mm
WTSA06004005 4 6 60 9 0,5 15 4 |0,025 0,021 6 04
WTSA06006005 6 6 60 13 0,5 - 4 0,03 0,026 9 0,6
WTSA07008005 8 8 70 18 0,5 - 4 | 0,04 0034 12 0,8
WTSA08010005 10 10 80 23 0,5 - 6 0,05 0,043 15 1
WTSA08412005 12 12 84 27 0,5 - 6 0,06 0,052 18 1,2
WTSA09316010 16 16 93 36 1 - 6 0,08 0,069 24 1,6

CORNER RADIUS END MILL
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UMFANGFRASEN S/DE MILLING

Material rostfrei < 700 N/mm2  rostfrei > 700 N/mm? Titanlegierungen Inconel

VC (m/min) 130 110 70 55
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