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Art. Nr. @d1 @d2 @d3 1 12 13 Rtheo R1 R2 a Z 50-5|;|HR|: Ep & 57-5I;|HRE ap 3t [Feened 9P A€ PPy 9P ae
fzmm [N  f; nm mm mm mm . mm mm . mm
WHVHO057-01004 | 1 6 09557 1 3 0129 01 12 15° 40,036 0,04 0,72/ 0,022 0,024 0,72 0,017 0,019 0,72 0,01 D,DBE
WHVHO057-02004| 2 6 195 57 2 4 0187 0M 24 15° 4 0,071 0,08 1,44| 0,044 0,048 144 0,033 0,038 1,44 0,022 0,026 1,24
WHVHO057-03004 3 6 29 57 3 8 0308 02 36 15° 4| 011 0712 216 0,068 0,072 216 0,052 0,057 26 0,034 0,039 1,86 mg
i

WHVH057-04004 4 6 39 57 3 8 036 02 48 15° 4| 0,225 076 2,88 0138 0,096 2,88 0,104 0,076 2,88 0,07 0,052 248 :2%
WHVHO057-05006 5 6 48 57 4 15 045 025 6 15° 6 0191 0,2 36 OM6 012 36 | 0,083 0,095 3,6 0,058 0,065 31 §§
WHVHO057-06006 6 6 58 57 5 15 0539 03 72 - 60226 0,24432 0141 0144 4,32 0108 014 4,32 0,07 0,078 3,72 EE‘(
WHVH070-08006 8 8 78 70 7 20 071 04 96 - 6 0,316 0,32576 0194 0,192 576 07146 07152 576/ 0,039 0,704 4,96 %E
WHVH080-10006 10 10 9,7 80 10 30 0,898 05 12 - 6038 04 72 024 024 72 0182 019 72 0125 013 6,2 %rz:
WHVH090-12006 12 12 11,7 90 12 30 1 05 144 - 6 0444 048 8,64 0,276 0,288 8,64 0,203 0,228 8,64/ 0,145 0,156 744 =
UMFANGFRASEN
Material 50-56 HRC 56-62 HRC 62-66 HRC 66-70 HRC
VC (m/min) 105 75 65 53
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Programmierradius zur Simulation eines
Eckenradiusfrasers im CAM
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