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Art. Nr. Od1 02 @d3 N 12 3 R a Z O, < §
WGOF060 04020-150-Z6-HICUT| 4 6 38 60 25 15 0,2 15 6 |0,025 04 2.8 - ‘§ g
WGOF060 04050-150-Z6-HICUT| 4 6 38 60 25 15 05 15° 6 |0,025 04 2,8 - gt g
WGOF060 04100-150-Z6-HICUT| 4 6 38 60 25 15 1 15 6 |0,025 04 2.8 - i L‘i "
WGOF060 06020-200-Z6-HICUT 6 6 56 60 3 20 02 - 6 003 06 42 - §§ &=
WGOF060 06050-200-Z6-HICUT, 6 6 56 60 3 20 0,5 - 6 0,03 0,6 4.2 - b g :E uZ_l
WGOFO060 06100-200-Z6-HICUT 6 6 56 60 3 20 1 - 6 003 06 42 - s §
WGOFO060 06150-200-Z6-HICUT| 6 6 56 60 3 20 1,5 - 6 0,03 0,6 4.2 - § :é
WGOF070 08050-300-Z6-HICUT 8 8 76 70 35 30 05 - 6 005 08 56 - § 2
WGOFO070 08100-300-Z6-HICUT| 8 8 76 70 3,5 30 1 - 6 0,05 0,8 56 - = 8
WGOF070 08150-300-Z6-HICUT 8 8 76 70 35 30 15 - 6 005 08 56 | -
WGOF070 08200-300-Z6-HICUT, 8 8 76 70 3,5 30 2 - 6 0,05 0,8 56 -
WGOF075 10100-350-Z6-HICUT | 10 10 95 75 4 35 1 - 6 0,06 1 7 -
WGOF075 10150-350-Z6-HICUT | 10 10 95 75 4 35 1,5 - 6 0,06 1 7 -
WGOF075 10200-350-Z6-HICUT| 10 10 95 75 4 35 2 - 6 0,06 1 7 -
WGOF090 12100-400-Z6-HICUT| 12 12 M5 90 4 40 1 - 6 0,07 1,2 84 -
WGOF090 12150-400-Z6-HICUT| 12 12 M5 90 4 40 15 - 6 0,07 1.2 8,4 -
WGOF090 12200-400-Z6-HICUT| 12 12 M5 90 4 40 2 - 6 0,07 12 84 -
WGOF090 12300-400-Z6-HICUT| 12 12 M5 90 4 40 3 - 6 0,07 1.2 8,4 -
UMFANGFRASEN S/DE MILLING

Material 52-56 HRC 56-62 HRC 60-66 HRC 66-70 HRC
VC (m/min) 10 85 70 45
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