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UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN

SIDE MILLING FULL SLOT MILLING :g 0
3
Art. Nr. Bt Bd2 1 12 EF o z [ LS ap @ Ve |2 E é
STUHO040 01004 1 4 40 2 0,05x45° 15° 4 | 0,02 002 15 0,2 | 0,015 0,015 1 1 0,362 é:g § .
STUHO040 01504 15 4 40 3 0,05x45° 15° 4 0,023 0,023 225 0,3 |0018 0,018 15 15 | 0,544 g if;
STUHO040 02004 2 4 40 4 0,05x45° 15° 4 0,025 0,025 3 04 | 0,02 0,02 2 2 0,725 ii
STUHO040 02504 2,5 4 40 5 0,06x45° 15° 4 0,028 0,028 375 05 |[0,022 0022 25 2,5 | 0,906 § §
STUHO50 03004 3 4 50 6 0,08x45° 15° 4 | 0,03 003 45 0,6 | 0,025 0,025 3 3 - 5 §
STUHO50 03504 3,5 4 50 7 0,08x45° 15° 4 |0,032 0,032 525 0,7 |0,028 0,028 35 35 -
STUHO060 04004 4 4 60 8 0,1x45° - 4 10,035 0,035 6 0,8 | 0,03 0,03 4 4 -
STUHO060 05004 5 6 60 10 011x45° 15° 4 |0,038 0,038 75 1 0,033 0,033 5 5 -
STUHO60 06004 6 6 60 15 013x45° - 4 | 0,04 004 9 1,2 10,035 0,035 6 6 -
STUHO70 08004 8 8 70 20 0,18x45° - 4 | 006 0,06 12 16 | 0,04 0,04 8 8 -
STUHO080 10004 10 10 80 25 0,2x45° - 4 10,068 0,068 15 2 0,05 0,05 10 10 -
STUHO080 12004 12 12 80 30 0,25x45° - 4 10,075 0,075 18 24 | 0,06 0,06 12 12 -
STUH110 16004 16 16 M0 40 0,3x45° - 4 01 01 24 3,2 | 0,085 0,085 16 16 -
STUH130 20004 20 20 130 50 0,35x45° - 4 0,13 0,13 30 4 0n 0n 20 20 -
STUH150 25004 25 25 150 63 0/4x45° - 4 0,15 015 375 5 013 0,13 25 25 -
UMFANGFRASEN S/DE MILLING
Material <750N/mm2 (20 HRC)  <1000N/mm2 (32 HRC) <1400N/mm?2 (44 HRC) <1800N/mm2 (52 HRC) Gusseisen
VC (m/min) 210 180 140 120 162
VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING
Material <750/mm2 (20 HRC)  <1000N/mm?2 (32 HRC) <1400N/mm?2 (44 HRC) <1800N/mmz2 (52 HRC) Gusseisen
VC (m/min) ‘ 130 ‘ 10 ‘ 80 ‘ 90 ‘ 99
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