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VHM Schaftfraser
Solid Carbide End Mills
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o UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN

R SIDE MILLING FULL SLOT MILLING
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Eg Art. Nr. gd1 @2 N 12 o Z ap  ae ap ae Ve 3z

él“ SSX040 00202 02 3 40 04 8 2 |0,003 0003 03 00160002 0002 004 02| 0118 ég
SSX040 00302 03 3 40 06 8 2 0,004 0004 045 00240003 0003 0,06 03 | 0177 §§
SSX040 00402 04 3 40 08 8 2 |0004 0004 06 0,032 0003 0003 008 04 0236 ;;
SSX040 00502 05 3 40 1 8 2 0005 0005 075 0,04|0004 0004 01 05 | 0295 §§
SSX040 00602 06 3 40 12 8 2 |0,006 0006 09 0,048 0,005 0005 012 06 | 0,353 g%
SSX040 00702 07 3 40 14 8 2 |0007 0007 105 0,056 0,006 0,006 014 07 | 0412
SSX040 00802 08 3 40 16 8 2 0,008 0,008 12 0,064/0,006 0,006 016 08 | 0471
SSX040 00902 09 3 40 18 8 2 0009 0009 135 0,072/0,007 0,007 0718 09 | 0,530
SSX040 01002 13 40 2 10° 2|001 001 15 008|0008 0008 02 1 | 0589
SSX040 01202 12 3 40 24 10° 2 |0015 0015 18 0096 0012 0012 024 12 | 0707
SSX040 01502 15 3 40 3 10° 2|002 002 225 0712|006 006 03 15 | 0,884
SSX040 02002 2 3 40 4 10° 2 (0025 0025 3 016 002 002 04 2 -

UMFANGFRASEN SIDE MILLING
Material  <750N/mm2 (20 HRC) ~ <1000N/mm2 (32 HRC)  <1400N/mm?2 (44 HRC)  <1800N/mm2 (52 HRC) Gusseisen
VC (m/min) ‘ 160 ‘ 140 ‘ 120 ‘ 100 ‘ 126

VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING
Material  <750/mm2 (20HRC) ~ <1000N/mm2 (32 HRC)  <1400N/mm (44 HRC)  <1800N/mm2 (52 HRC) Gusseisen
VC (m/min) | 140 | 120 | 100 | 80 | 108

Vc korr. berechnet fiir n=30.000 U/min
Ve corr. calculated for n=30.000 rpm
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