SFNR

VHM Schaftfraser
Solid Carbide End Mills
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é“ SFNRO6G0 04004 4 6 60 13 04x45° 15° 4 |0,025 0,025 48 2
SFNROG0 06004 6 6 60 13 04x45° - 4 /003 003 72 3
SFNRO070 08004 8 8 70 16 O05x45° - 4 | 004 004 96 4
SFNRO070 10004 10 10 70 22 05x45° - 4 005 005 12 5
SFNRO0SO 12004 2 12 80 26 05x45° - 4 | 0,06 006 144 6
SFNRO090 16004 16 16 90 32 05x45° - 4 | 008 008 192 8
SFNR108 20004 20 20 108 38 05x45° - 4 | 0] 01 24 10
UMFANGFRASEN S/DE MILLING
Material rostfrei < 700 N/mm?2 rostfrei > 700 N/mm?2 Inconel

VC (m/min) 100 70 50
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