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PROFILING
Art. Nr. Od1 g2 @3 N 12 8 B3 R a Z LN ap ae Vc <f
GWFL063 00502-020 0,5 6 045 63 05 7T 2 0,25 15° 2 |0,023 0,017 0,023 0,03 0,03 0,08| 042 ég
GWFL063 00502-030 0,5 6 045 63 05 7T 3 0,25 15° 2 | 0,023 0,017 0,023 0,03 0,03 0,08| 042 gg
GWFLO063 00502-050 0,5 6 045 63 05 7T1° 5 0,25 15° 2 |0,023 0,017 0,023 0,03 0,03 0,08| 042 i i
GWFL057 00502-020 0,5 4 045 57 05 71 2 0,25 15° 2 |0,023 0,017 0,023 0,03 0,03 0,08| 042 g é
GWFL057 00502-030 0,5 4 045 57 05 1° 3 0,25 15° 2 | 0,023 0,017 0,023 0,03 0,03 0,08| 042 g §
GWFLO057 00502-050 0,5 4 045 57 05 1° 5 0,25 15° 2 |0,023 0,017 0,023 0,03 0,03 0,08| 042 i
GWFLO063 00602-024 0,6 6 055 63 06 10 24 0,3 15° 2 | 0,029 0,021 0,029 0,039 0,04 0,09| 0,52
GWFL063 00602-036 0,6 6 055 63 06 1° 36 0,3 15 2 |0,029 0,021 0,029 0,039 0,04 0,09| 0,52
GWFL063 00602-060 0,6 6 055 63 06 7T 6 0,3 15° 2 0,029 0,021 0,029 0,033 0,04 0,09 0,52
GWFL057 00602-024 0,6 4 055 57 06 10 24 0,3 15° 2 0,029 0,021 0,029 0,033 0,04 0,09 0,52
3 GWFL057 00602-036 0,6 4 055 5 06 1 36 03 15 2 |0,029 0,021 0,029 0,039 0,04 0,09| 0,52
é g GWFL057 00602-060 0,6 4 055 57 06 7T 6 0,3 15° 2 10,034 0,024 0,034 0,045 0,05 0712 0,52
:E g GWFLO063 00802-032 0,8 6 0,75 63 0,8 1° 3.2 04 15° 2 |0,034 0,024 0,034 0,045 0,05 0,2 0,68
E § GWFLO063 00802-064 0,8 6 075 63 08 1° 64 04 15° 2 |0,034 0,024 0,034 0,045 0,05 0,2 0,68
g \El GWFLO063 00802-080 0,8 6 0,75 63 08 1 8 04 15° 2 |0,034 0,024 0,034 0,045 0,05 0,2 0,68
% GWFL057 00802-032 0,8 4 075 57 08 1° 32 04 15° 2 |0,034 0,024 0,034 0,045 0,05 0,2 0,68
GWFL057 00802-064 0,8 4 075 57 08 1° 64 04 15° 2 |0,034 0,024 0,034 0,045 0,05 0,2 0,68
GWFLO057 00802-080 0,8 4 075 57 08 71 8 04 15° 2 |0,034 0,024 0,034 0,045 0,05 0,2 0,68
GWFL063 01002-040 1 6 095 63 1 1° 4 05 15° 2 |004 0,029 0,04 0,053 0,06 0,5 0,86
GWFLO063 01002-060 1 6 095 63 1 1° 6 0,5 15° 2 0,04 0,029 0,04 0,053 0,06 0715 0,86
GWFLO063 01002-080 1 6 095 63 1 1° 8 0,5 15° 2 0,04 0,029 0,04 0,053 0,06 0715 0,86
GWFL063 01002-100 1 6 095 63 1 1 10 0,5 15° 2 0,04 0,029 0,04 0,053 0,06 0715 0,86
GWFLO057 01002-040 1 4 095 57 1 1° 4 0,5 15° 2 0,04 0,029 0,04 0,053 0,06 0,15 0,86
GWFL057 01002-060 1 4 095 57 1 1° 6 0,5 15° 2 0,04 0,029 0,04 0,053 0,06 0715 0,86
GWFL057 01002-080 1 4 095 57 1 1° 8 0,5 15° 2 0,04 0,029 0,04 0,053 0,06 0,715 0,86
GWFL057 01002-100 1 4 095 57 1 17 10 0,5 15° 2 0,04 0,029 0,04 0,053 0,06 0715 0,86
GWFLO063 01202-072 1,2 6 115 63 1,2 10 72 0,6 15° 2 | 0,045 0,034 0,045 0,06 0,063 0,155 -
GWFLO063 01202-096 1,2 6 15 63 12 1 96 06 15 2 |0,045 0,034 0,045 0,06 0,063 0,55 -
GWFLO063 01202-120 1.2 6 115 63 1,2 10 12 0,6 15° 2 | 0,045 0,034 0,045 0,06 0,063 0,155 -
GWFLO057 01202-072 1,2 4 115 57 12 1° 72 0,6 15° 2 | 0,045 0,034 0,045 0,06 0,063 0,155 -
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Art. Nr. @d1 @2 @43 1 12 § 13 R a Z AL op e Vo <f
GWFL057 01202-096 1,2 4 115 57 12 1° 96 0,6 15° 2 0,045 0,034 0,045 0,06 0,063 0,155 - %g
GWFL057 01202-120 1,2 4 115 57 12 10 12 0,6 15° 2 | 0,045 0,034 0,045 0,06 0,063 0,155 - é%
GWFLO063 01502-060 1,5 6 145 63 15 7T° 6 0,75 15° 2 |0,066 0,048 0,066 0,089 0,07 0,18 - % E
GWFLO063 01502-090 1,5 6 145 63 15 7T 9 0,75 15° 2 |0,066 0,048 0,066 0,089 0,07 018 - % %
GWFL063 01502-120 1,5 6 145 63 15 1° 12 0,75 15° 2 |0,066 0,048 0,066 0,089 0,07 0,18 - § g
GWFLO063 01502-150 1,5 6 145 63 15 1 15 0,75 15° 2 |0,066 0,048 0,066 0,089 0,07 018 - )
GWFLO057 01502-060 1,5 4 145 57 15 1° 6 0,75 15° 2 |0,066 0,048 0,066 0,089 0,07 018 -
GWFLO057 01502-090 1,5 4 145 57 15 1° 9 0,75 15 2 |0,06e6 0,048 0,066 0,089 0,07 0,18 -
GWFL057 01502-120 1,5 4 145 57 15 10 12 0,75 15° 2 |0,06e6 0,048 0,066 0,089 0,07 0,8 -
GWFL057 01502-150 1,5 4 145 57 15 1° 15 0,75 15 2 |0,066 0,048 0,066 0,089 0,07 0,8 -
GWFL063 01802-072 1,8 6 175 63 18 1° 72 0,9 15° 2 |0,084 0,062 0,084 0mM3 0,089 0,22 -
GWFLO063 01802-108 1,8 6 1,75 63 1,8 1° 10,8 09 15° 2 /0,084 0,062 0,084 O0OmM3 0,09 0,22 -
GWFLO063 01802-144 1,8 6 1,75 63 18 1° 144 09 15° 2 /0,084 0,062 0,084 O0OmM3 0,09 0,22 -
GWFLO063 01802-180 1,8 6 175 63 18 1° 18 0,9 15° 2 |0,084 0,062 0,084 O0mM3 0,09 0,22 -
GWFL057 01802-072 1,8 4 1,75 57 18 10 72 0,9 15° 2 /0,084 0,062 0,084 OmM3 0,09 0,22 -
GWFL057 01802-108 1,8 4 1,75 57 18 1° 10,8 09 15° 2 /0,084 0,062 0,084 O0OmM3 0,09 0,22 -
GWFL057 01802-144 1,8 4 175 57 18 1 144 09 15 2 |0,084 0,062 0,084 013 0,09 0,22 -
GWFL057 01802-180 1,8 4 1,75 57 1,8 1° 18 0,9 15 2 /0,084 0,062 0,084 O0OmM3 0,09 0,22 -
GWFLO063 02002-080 2 6 1,95 63 2 1° 8 1 15 2 | 0,502 0,075 0,02 07137 OmM 0,3 -
GWFL063 02002-120 2 6 1,95 63 2 1 12 1 15° 2 | 0,02 0,075 0,702 0137 OmM 0,3 -
GWFLO063 02002-160 2 6 195 63 2 17 16 1 15° 2 | 0,502 0,075 0,902 07137 OmM 0,3 -
GWFL063 02002-200 2 6 195 63 2 1 20 1 15 2 | 0,702 0,075 0,702 07137 0OM 0,3 -
GWFL063 02502-150 2,5 6 245 63 25 1° 15 1,25 15° 2 011 0,083 0,M 015 0125 04 -
GWFLO063 02502-200 2,5 6 245 63 25 1° 20 125 15 2 0111 0,083 011 015 0125 04 -
GWFLO063 02502-250 2,5 6 245 63 25 1° 25 125 15° 2 0,111 0,083 011 015 0125 04 -
GWFL063 03002-120 3 6 295 63 3 7 12 1,5 15° 2 | 0M8 0,087 0mM8 0159 015 045 - %
GWFLO063 03002-180 3 6 295 63 3 17 18 1,5 15° 2 0118 0,087 0118 0,59 015 045 - o g
GWFL063 03002-240 3 6 295 63 3 1 24 1,5 15 2 | 08 0,087 0mM8 0159 015 045 - :g L%
GWFLO075 03002-300 3 6 295 75 3 1 30 15 15° 2 0118 0,087 0118 03159 0,15 045 - = E,
GWFL063 04002-160 4 6 395 63 4 1 16 2 15° 2 | 026 0,093 0,126 0,17 0,2 0,6 - g "gl”
GWFL063 04002-240 4 6 395 63 4 1 24 2 15 2 | 0126 0,093 07126 0,7 0,2 0,6 - B g
GWFLO075 04002-320 4 6 395 75 4 1 32 2 15° 2 | 0726 0,093 07126 0,7 0,2 0,6 - =
GWFLO075 04002-400 4 6 395 75 4 17 40 2 15° 2 | 026 0,093 0,126 0,17 0,2 0,6 -

KOPIERFRASEN PROFILING
‘ Material <750/mm?2 (20 HRC) <1000N/mm?2 (32 HRC) <1400N/mm?2 (44 HRC) <1800N/mm? (52 HRC) rostfrei < 700 N/mm? rostfrei >700 N/mm?2 Kupfer Gusseisen
VI (m/min) 155 | 130 | 15 | 100 | 75 | 55 10 T
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