DFSK

VHM Schaftfraser
Solid Carbide End Mills
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Eg Art. Nr. gd1 9d2 @d3 1 12 B a Z ap  ae 5{4?1%':]” A 2P ae G{ﬁg':]'t

é = DFSK060 01003 1 6 - 60 2 - 15° 3 /0,028 18 0,25 90 0,018 0,3 1 85,5
DFSK060 01003-10 1 6 095 60 2 10 15 3 (0028 18 025 90 0018 03 1 85,5
DFSK060 01003-15 1 6 095 60 2 15 15 3 0,028 1,8 0,25 90 0,018 0,3 1 85,5
DFSK060 01003-25 1 6 095 60 2 25 15° 3 (0028 18 025 90 0018 03 1 85,5
DFSK060 01503 1,5 6 - 60 3 - 15 3 10,032 27 0,375 120 0,022 045 15 14
DFSK060 01503-10 1,5 6 14 60 3 10 15° 3 |0,032 2,7 0,375 120 0,022 045 15 14
DFSK060 01503-15 15 6 14 60 3 15 15 3 [0,032 2,7 0,375 120 0,022 045 15 14
DFSK060 01503-25 1,5 6 14 60 3 25 15 3 /0032 27 0,375 120 0,022 045 15 14
DFSK060 02003 2 6 - 60 4 - 15 3 /0,035 36 0,5 180 0,025 0,6 2 171
DFSK060 02003-10 2 6 19 60 4 10 15° 3 0035 36 05 180 0025 06 2 171
DFSK060 02003-15 2 6 19 60 4 15 15° 3 0,035 36 0,5 180 0,025 0,6 2 171
DFSKO060 02003-25 2 6 19 60 4 25 15° 3 0035 36 05 180 0025 06 2 171
DFSK060 03003 3 6 - 60 6 - 15° 3 0,04 54 0,75 270 0,03 0.9 3 256,5
DFSK060 03003-10 3 6 23 60 6 10 15° 3 |004 54 075 270 003 09 3 256,5
DFSKO060 03003-15 3 6 29 60 6 15 15° 3 0,04 54 0,75 270 0,03 0.9 3 256,5
DFSK060 03003-25 3 6 23 60 6 25 15° 3 |004 54 075 270 003 09 3 256,5
DFSK060 04003 4 6 - 60 8 - 15° 3 |0,045 72 1 340 0,035 1,2 4 323
DFSK060 04003-10 4 6 39 60 8 10 15° 3 0045 72 1 340 0035 12 4 323
DFSK060 04003-15 4 6 39 60 8 15 15° 3 |0,045 72 1 340 0,035 1,2 4 323
DFSK060 04003-25 4 6 39 60 8 25 15° 3 |0,045 72 1 340 0,035 1.2 4 323
DFSK070 05003 5 6 - 70 10 - 15° 3 | 0,055 9 1,25 380 0,045 15 5 361
DFSK070 05003-20 5 6 49 70 10 20 15° 3 |0,055 9 1,25 380 0,045 15 5 361
DFSK070 05003-30 5 6 49 70 10 30 15° 3 |0,055 9 1,25 380 0,045 15 5 361
DFSK070 05003-35 5 6 43 70 10 35 15 3 005 9 125 380 0045 15 5 361
DFSK070 06003 6 6 - 70 12 - - 3 0,06 10,8 15 420 0,055 18 6 399
DFSK070 06003-20 6 6 58 70 12 20 - 3|006 108 15 420 005 18 6 399
DFSK070 06003-25 6 6 58 70 12 25 - 3 0,06 10,8 15 420 0,055 18 6 399
DFSK070 06003-35 6 6 58 70 12 35 - 3006 108 15 420 005 18 6 399
DFSK080 08003 8 8 - 80 16 - - 3 /0,095 144 2 450 0,075 24 8 4275
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UMFANGFRASEN MATERIAL VOLLNUTFRASEN MATERIAL
SIDE MILLING Ve(m/min)  FULL SLOT MILLING ~ Ve(m/min)

Art. Nr. @dl @d2 @d3 h 12 13 a Z ap. - ae ap ap. ae ap
DFSK080 08003-25 8 8 78 80 16 25 - 3 /0,095 144 2 450 0,075 24 8 4275
DFSK080 08003-35 8 8 78 80 16 35 - 3 10,095 144 2 450 0,075 24 8 4275
DFSK080 08003-45 8 8 78 80 16 45 - 3 /0,095 144 2 450 0,075 24 8 4275

DFSK080 10003 10 10 - 80 20 - - 3 0,12 18 2,5 450 0,08 3 10 4275
DFSK080 10003-35 10 10 98 80 20 35 - 3 0,12 18 2,5 450 0,09 3 10 4275
DFSK080 10003-40 10 10 98 80 20 40 - 3 0,12 18 2,5 450 0,08 3 10 4275
DFSK080 10003-45 10 10 98 80 20 45 - 3 0,12 18 2,5 450 0,09 3 10 4275

DFSK090 12003 12 12 - 90 24 - - 3 014 216 3 480 omn 3,6 12 456
DFSK090 12003-35 12 12 M7 90 24 35 - 3 014 216 3 480 on 3,6 12 456
DFSK090 12003-40 12 12 M7 S0 24 40 - 3 014 216 3 480 omn 3,6 12 456
DFSK090 12003-45 12 12 M7 90 24 45 - 3 014 216 3 480 omn 3,6 12 456

END MILLS
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