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TOLERANZEN TOLERANCES

d1<d2 d1=d2<@12 d1=d2>@12 R<1 R>1
+0,00/-0,015 -0,01/-0,03 -0,01/-0,035 +0,01 +0,015
| R
UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN
SIDE MILLING FULL SLOT MILLING
Art. Nr. pdl @d2 1 12 R o z [P AR 2P ae
BSRL0O70 03003 3 4 70 6 0,3 15° 4 |0,028 0,028 3 042 |0015 0,015 15 3
BSRL070 03005 3 4 70 6 0,5 15° 4 |0,028 0,028 3 042 |0,018 0,018 15 3
= BSRL080 04003 4 4 80 8 0,3 - 4 | 0,03 0,03 4 0,56 | 0,02 0,02 2 4
g% BSRLO80 04005 4 4 8 8 05 - 4 003 003 4 056002 002 2 4
:E § BSRL0O80 04010 4 4 80 8 1 - 4 | 0,03 0,03 4 0,56 | 0,025 0,025 2 4
§§ BSRLO80 04015 4 4 8 8 15 - 4 003 003 4 0560028 0028 2 4
é 51: BSRL100 05003 5 5 100 10 0,3 - 4 10,032 0,032 5 0,7 /0,026 0,026 25 5
§§ BSRL100 05005 5 5 100 10 05 - 4 /0032 0032 5 07 0026 0026 25 5
- 8 BSRL100 05010 5 5 100 10 1 - 4 10,032 0,032 5 0,7 /0,026 0,026 2,5 5
BSRL100 05015 5 5 100 10 15 - 4 /0032 0032 5 07 0026 0026 25 5
BSRL100 05020 5 5 100 10 2 - 4 10,032 0,032 5 0,7 /0,026 0,026 2,5 5
BSRL100 06003 6 6 10 12 03 - 40035 0035 6 085|003 00 3 6
BSRL100 06005 6 6 100 12 0,5 - 4 10,035 0,035 6 0,85| 0,03 0,03 3 6
BSRL100 06010 6 6 100 12 1 - 4 10,035 0,035 6 0,85| 0,03 0,03 3 6
BSRL100 06015 6 100 12 1,5 - 4 10,035 0,035 6 0,85| 0,03 0,03 3 6
BSRL100 06020 6 6 10 12 2 - 40035 0035 6 085|003 003 3 6
BSRL100 06025 6 6 100 12 2,5 - 4 10,035 0,035 6 0,85| 0,03 0,03 3 6
BSRL100 08003 8 8 100 16 03 - 4 0042 0042 8 12 |0,035 0035 4 8
BSRL100 08005 8 8 100 16 0,5 - 4 10,042 0,042 8 1,2 10,035 0,035 4 8
BSRL100 08010 8 8 100 16 1 - 4 10,042 0,042 8 1,2 10,035 0,035 4 8
BSRL100 08015 8 8 100 16 1,5 - 4 10,042 0,042 8 1,2 10,035 0,035 4 8
BSRL100 08020 8 8 100 16 2 - 4 10,042 0,042 8 1,2 10,035 0,035 4 8
BSRL100 08025 8 8 100 16 2,5 - 4 10,042 0,042 8 1,2 10,035 0,035 4 8
BSRL100 08030 8 8 100 16 3 - 4 0042 0042 8 12 |0035 0035 4 8
BSRL120 10003 10 10 120 20 0,3 - 4 | 0,05 0,05 10 1,5 10,035 0,035 5 10
BSRL120 10005 10 10 120 20 05 - 4 | 0,05 0,05 10 1,5 0,04 0,04 5 10
BSRL120 10010 10 10 120 20 1 - 4 | 0,05 0,05 10 15 0,04 0,04 5 10
BSRL120 10015 10 10 120 20 1,5 - 4 | 0,05 0,05 10 1,5 0,04 0,04 5 10
BSRL120 10020 10 10 120 20 2 - 4 | 0,05 0,05 10 15 0,04 0,04 5 10
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BSRL SIL

UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN
SIDE MILLING FULL SLOT MILLING
Art. Nr. pdl @d2 11 12 R o z [P P K
BSRL120 10025 10 10 120 20 25 - 4 1005 0,05 10 15 | 0,04 0,04 5 10
BSRL120 10030 10 10 120 20 3 - 4 | 0,05 0,05 10 15 | 0,04 0,04 5 10
BSRL120 12003 12 12 120 24 03 - 4 | 006 0,06 12 17 | 0,05 0,05 6 12
BSRL120 12005 12 12 120 24 05 - 4 | 0,06 0,06 12 17 | 0,05 0,05 6 12
BSRL120 12010 12 12 120 24 1 - 4 | 006 0,06 12 17 | 0,05 0,05 6 12
BSRL120 12015 12 12 120 24 15 - 4 | 0,06 0,06 12 17 | 0,05 0,05 6 12
BSRL120 12020 12 12 120 24 2 - 4 | 006 0,06 12 17 | 0,05 0,05 6 12
BSRL120 12025 12 12 120 24 25 - 4 | 0,06 0,06 12 1,7 | 0,05 0,05 6 12
BSRL120 12030 12 12 120 24 3 - 4 | 006 0,06 12 17 | 0,05 0,05 6 12
BSRL120 14005 14 4 120 28 05 - 4 | 0,07 0,07 14 2 0,06 0,06 7 14
BSRL120 14010 14 14 120 28 1 - 4 |1 0,07 007 14 2 0,06 0,06 7 14
BSRL120 14015 14 4 120 28 15 - 4 | 0,07 0,07 14 2 0,06 0,06 7 14
BSRL120 14020 14 14 120 28 2 - 4 |1 0,07 007 14 2 0,06 0,06 7 14
BSRL120 14025 14 14 120 28 25 - 4 | 0,07 0,07 14 2 0,06 0,06 7 14
BSRL120 14030 14 14 120 28 3 - 4 |1 0,07 007 14 2 0,06 0,06 7 14
BSRL120 16010 16 16 120 32 1 - 4 | 0,08 0,08 16 2,3 | 0,07 0,07 8 16
BSRL120 16020 16 16 120 32 2 - 4 10,08 0,08 16 2,3 | 0,07 0,07 8 16
BSRL120 16030 16 16 120 32 3 - 4 | 0,08 0,08 16 2,3 | 0,07 0,07 8 16 -
BSRL160 20010 20 20 160 40 1 - 4 01 01 20 3 0,08 0,08 10 20 é §
BSRL160 20020 20 20 160 40 2 - 4 01 01 20 3 0,08 0,08 10 20 :E §
BSRL160 20030 20 20 160 40 3 - 4 01 01 20 3 0,08 0,08 10 20 é g
<3
Z 5
vy =
58
UMFANGFRASEN S/DE MILLING
Material <750N/mm2 (20 HRC)  <1000N/mm2 (32 HRC) <1400N/mm?2 (44 HRC) <1800N/mm2 (52 HRC) Gusseisen
VC (m/min) 190 170 120 100 153
VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING
Material <750/mm2 (20 HRC)  <1000N/mm?2 (32 HRC) <1400N/mm?2 (44 HRC) <1800N/mmz2 (52 HRC) Gusseisen
VC (m/min) ‘ 130 ‘ 10 ‘ 90 ‘ 70 ‘ 99
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