ALSF-Z2

VHM Schaftfraser
Solid Carbide End Mills
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RAAS
x UMFANGFRASEN VOLLNUTFRASEN
a4 SIDEMILLING ~ FULL SLOT MILLING
£ S Art. Nr. gd1 @2 N 12 o z ap  ae ap ae Vo %
é . ALSF040 02002 2 4 40 4 15° 2 |004 3 03002 2 2 | 0419 §§
ALSF040 02502 25 4 40 5 15° 2 |0042 375 03750022 25 25 0524 %2
ALSF050 03002 3 4 50 6 15 2 |0045 45 0450025 3 3 | 0628 ii
ALSF050 03502 35 4 50 7 15° 2 /0,048 525 05250025 35 35 | 0733 %é
ALSFO060 04002 4 4 60 8 - 2]005 6 06|003 4 4 | 0838 "§§
ALSF060 04502 45 5 60 9 15° 2 0052 675 06750035 45 45 | 0942 |
ALSF060 05002 5 5 0 10 - 2|005 75 075|004 5 5 -
ALSF060 05502 55 6 60 M 15° 2 0,058 825 0,825 0045 55 55 -
ALSF070 06002 6 6 70 12 - 2006 9 09005 6 6 -
ALSF070 06502 65 8 70 13 15° 2 |0,065 975 0975 006 65 65 -
ALSF070 07002 7 8 70 14 15° 2| 007 105 1050065 7 7 -
ALSF070 07502 75 8 70 15 15° 2 |0075 1125 1125 0,068 75 75 -
ALSF070 08002 8 8 70 1 - 2008 12 112|007 8 8 -
ALSF070 08502 85 10 70 17 15° 2 |0,085 12,75 1275|0072 85 85 -
ALSF070 09002 9 10 70 18 15° 2 |009 135 1350075 9 9 -
ALSF070 09502 95 10 70 19 15° 2 |0,095 14,25 1425 0078 95 95 -
ALSF070 10002 1 10 70 20 - 2|01 15 15 /008 10 10 -
ALSF070 11002 12 70 22 15° 2| 0M 165 165|009 1 M -
ALSF090 12002 2 12 %0 24 - 2012 18 18 01 12 12 -
ALSF090 14002 4 14 90 28 - 2,014 21 21012 14 14 -
ALSF090 16002 % 1 90 32 - 2015 24 24,013 6 6 -
ALSF090 20002 20 20 90 40 - 2018 30 3 |04 20 20 -
UMFANGFRASEN SIDE MILLING
Material Al < 6% Si Al < 12% Si Kunststoff Kupfer
VC (m/min) 450 380 500 1575
VOLLNUTFRASEN FULL SLOT MILLING
Material Al < 6% Si Al < 12% Si Kunststoff
VC (m/min) ‘ 380 ‘ 280 ‘ 450
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