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Valtolapkas maras

A maras soran a stratégia, a mardszerszam és a lapkamingség kombinacidja a dont6 tényezg,
az optimalis hatékonysag és eredményesség eléréséhez. A SUMITOMO a mardszerszamok és
lapkaminéségek széles valasztékaval minden fontos alkalmazasi teriiletet lefed.

< SUMITOMO

SUMITOMO ELECTRIC Industries Ltd. 1531
6ta gyart keményfém forgacsolészerszamo-
kat, és azota piacvezet6veé valt a lapkaminG-
ségek, a forgacstorék és a bevonatolasi tech-
noldgiak terdletén.

Piacvezet6: A SUMITOMO ma mar egy glo-
balis vallalatcsoport, amely t6bb mint 240
000 alkalmazottat foglalkoztat t6bb mint
40 orszaghan, csak a forgacsoldszerszamok
tertiletén 3000 alkalmazott dolgozik, k6zi-
|tk 400 Eurépaban.



TSX

Tangencialis sarokmaré

Sikmaras

Sarokmaras

Konttrmaras

Horonymaras

Furatbdvités

Korlapkas maré

Sikmaras
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Furatbdvités
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Nagyel6tolasu sarok- és sikmaras

DFC

Univerzalis maré

Sarokmaras

Sikmaras

Horonymaras

Konturmaras

1981: A SUMITOMO ELECTRIC Hartmetall
GmbH leanyvallalatot megalapitjak Lauch-
heim/D. 2012-ben ott alakult meg a SUMIT-
OMQO European Design & Engineering Center,
mint innovativ fejlesztési és technolégiai
kdzpont, hogy a szerszamok és egyéb rends-
zerek haszndlata kézzelfoghatéva valjon.

A SUMITOMO termékeket vilagszerte ha-
sznaljak minden olyan iparagban, ahol a
min6ség és a pontossag kulcsfontossagu
kovetelmény. A legfontosabb termékek a
kemeényfém, a cermet, a szilicium-nitrid, va-
lamint a CBN és PKD forgacsolészerszamok
esztergalasban, marasbhan és farasban.

Wedco Tool Competence 1991-es megalapi-
tasa ota a SUMITOMO termékek stratégiai
kereskedelmi partnere, és kizarélagos for-
galmazoja Ausztriaban. Egy toébb mint 30
éves sikeres partnerség, amely bizonyitja: A
WEDCO-ra és a SUMITOMO-ra egyarant le-
het szamitani!



m Erds és éles vagoélek
m Nagyon pontos és kivald feltlet

Magas teljesitményii
sarokmaro rendszer

? A SumiDual-Mill TSX sorozat mardszerszamok
rendkivil hatékony sarokmarék a robusztus,
tangencialis lapkakkal.

® m 2 kilonbozé lapkaméret és 3 forgacstord geometria

m Keményfém mindségek a legnagyobb termelékenységhez
minden 1SO alkalmazasi tertleten

» &

®  Optimalizalt vagéél
geometria

Az élesség és a lagy forgacsolasi képesség szempontjabol
optimalizalt vagoél-geometriak jelentdsen csokkentik

a forgacsold er6ket. Az Gjonnan kifejlesztett hékezelési
technolégianak és a valtolapkak élvédelmének koszon-
het6en nagyon pontas, kivalo feltleti mingségd vallak
alakithatéak ki.

Termékvided TSX sarokmard




Sarokmarod

Kukorica maro

Termeékvalaszték

a Cat. No Sorozat ] ] 7 @ @ (4] @ 7 @ ? ? 4} ] ]
= T 16 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63 | 80 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315
» | TSX 08000RS Szabvanyos fogkiosztas - - - - Z4 | Z5 | Z6 | Z7 - - - - - -
3
= | TSXF 08000RS Finom fogkiosztas - - - - Z6 | Z8 | Z10 | Z1 - - - - - R
0
E TSX13000RS Szabvényos fogkiosztas - - - - Z3 | 24 | Z5 | Z5 | Z6 | Z7 | 28 | 7212 | 714 | Z16
N
E% TSXM13000RS | Kézepes fogkiosztas - - - - | Z4 | 75| 26| 727 | Z8 | 210 | 712 | 716 | 720 | Z24
- TSXF13000RS | Finom fogkiosztas - - - - 75 | Z6 Z7 | Z8 | 210 | 214 | Z16 - - -
TSX 08000E Szabvanyos fogkiosztas /2 72 Z3 /3 | Z4 | Z5 VAS) 77 - - - - - -
a TSXF 08000E Finom fogkiosztas - 73 /4 | Z5 /6 | Z8 | Z10 | 1 - - - - - -
g TSX13000E Szabvanyos fogkiosztas - - 72 72 | Z3 | Z4 | Z5 75 - - - - - -
on
%':J TSXM 13000E Kézepes fogkiosztas - - - Z3 | Z4 | Z5 | Z6 | Z7 - - - - - -
TSXF 13000E Finom fogkiosztas - - - - Z5 | Z6 | Z7 | Z8 - - - - - -
@ % @ @ @ ? % @ @ 1%
Type Cat. No. % |20 |25 | 32|40 | 50 | 63 | 80 | 100 | 125
TSXR 08000RS | - - - 72 | 73 | Z3/4 | Z5 - - -
Feltlizhet6 tipus
TSXR 13000RS - - - - Z2 Z3 Z3/4 | Z4/5 | Z5/6 | Z7
TSXR 08000E - Z1 72 | 722 | Z3 - - - -
Hengeres szar
TSXR 13000E - - - - 72 Z3 - - -

Lapkaminodség kivalasztasa

ISO

Simitastol a konnyd
nagyolasig

Kozepes nagyolas

Nagyolastél a nehéz
megmunkalasig

LNITECH  ACU2500

XCU2500
ACP200

ACP300

 POQLSITECH]

L XCU25000
| XCS20l

| POQETECH
|

A
A

(R TECH
XCU2500
ACK200

ACU2500
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Lapkak

Cat. No.

R0O4 | RO8 | R1,2

R2,0

R2,4

R3,2

LNEX0804_ _PNER-L

LNEX0804_ PNER-G

LNEX1306_ PNER-L

LNEX1306_ _PNER-G

LNEX1306_ _PNER-H

| BEEEN BN BN |
| BN BN BN BN |
o/o/o mio

R O

om0

H R O

Tovabbiinformaciék a TSX rendszerrel kapcsolatban
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Forgacstoro valasztek

jo

Vagaoél élesség

Lagy vagas )
SR Altalanos
felhasznalas

G (standard)

Nehéz
megmunkalas

Vagaoél er6sség

magas




Nagy teljesitményii,
szivos korlapkas
mardrendszer

A SEC-hullamsugaras RSE sorozat szers-
zamai rozsdamentes acél és egzotikus
Otvozetek nagy hatékonysagd megmun-
kalasara szolgald maradk.

m Nagy hatékonysagu, nagy merevségli ® m U] lapkamingségek I1SO-M és 1SO-S anyagok
kdrlapkas rendszer megmunkalasahoz

m 4-él(i és 8-éld lapkatipusokkal szerelhet6
marafejek

Stabil, pontos illeszkedés a
lapkafészek optimalizalt
kialakitasanak koszonhetden

A maroéfej univerzalis az
egyedi lapkafészkeknek
készénhetéen

m 4-élt RPHT lapkatipus

4-éll “ground-type” lapka és 8-éli “M-class” lapka is
hasznalhaté ugyanabban a fejben.

m 8-él(i RPMT/RDMT lapkatipus

Termékvided RSE sarokmaro




Termékportfélio

Lapka- (4] @ 2| 0 (4] @ g |0
Type Cat. No. meret | 25 | 32 |40 | 42 | 50 | 52 | 63 | 80
RSE 10000RS 10 - - lzs | - | ze | - | -
Feltlizhetd tipus
RSE 12000RS 12 - - | z4|z4 | 75/6| 25 | 76 | 28
Hengeres szar | RSE 10000E 10 Z2/3 | Z3/4 - - - -
L] L4 » L] » > o . .
Lapkamindség kivalasztasa o | Fnshinetolisnt | oy g | Rouehtoheay
cutting cutting
Az tjonnan kifejlesztett ACS2500/ACS3000 N
minGségosztalyok idealisak titanotvozetek, \
TR P g ABSORIH]]
heallg 6tvozetek és rozsdamentes acél meg- QUL |
munkalasara.  PQLEITECH]
\
> » > » - PLd *»
Valtélapkak Forgacstoro tipus
Cat. No. testhez Belslg kor Vastggsag ]CR?gIZ|:o|— Hatszog Alkalmazasok Altalanostol a durva megmunkalasig
Elletex Jellemz6k Szabvanyos
10000RS/ . -ti
RPHTIOT3MOEN-G | 0002 10 3,97 4 1 G-tipus
10000RS
RPMTIDTIMOEN-C 1OUDOE/ 10 3.97 8 w Forgacstors
| 10000RS/ .
ROMTIOT3MOEN-G | o002 10 3,97 8 15
RPHT1204MOEN-G | 12000R 12 4,76 4 °
RPMTI204MOEN-G | 12000R 12 4,76 8 n° Vagogl 15°
Keresztmetszet
RDMT1204MOEN-G | 12000R 12 4,76 8 15°

Tovabbi informaciok és adatok az RSE rendszerrel kapcsolatban




DMS

m Azivalakd vagoél minimalisra csokkenti a
forgacsolderét.

m Még az elképeszt6en magas 2,0 mm/fordulat vagy
akar ennél is magasabb el6tolasi sebesség mellett is
elfogadhato feldleti felileti min6ség érheté el.

Nagy teljesitményii,
nagy elétolasu marétipus,
nagyolé marashoz

Nagy termelékenység a rendkivil magas anyaglevala-
sztasi ratanak, valamint a stabil, kétoldalas, 6
vagaeéllel rendelkezd valtélapkanak kdszonhet6en
maximalis a szerszam termelékenysége és a
gazdasagossaga egyarant.

m Optimalis fogankénti el6tolas akar 3,5 mm/fordulat mellett.

m Akis féélelhelyezési szog (15°) a forgacsolderd nagy részét axialis
irdnyba iranyitja, és minimalizalja a radialis forgacsolasi eréket.

m Nagy hatékonysag érhet6 el hosszi szerszamkinyllas esetében is.

Osszetett iv alaku

A kis f6élelhelyezési szognek kdszonhetd kis
forgacskeresztmetszet nagy, akar 3,5 mm/t
fogankénti elétolasi sebességet tesz lehetéve.

ERm

Termékvide6 az DMSW nagyel6talast marérol



Termékportfélio

iz Cat No. @ @ @ ? 1} 1} 1} 7 @ 1} 2 1%
35 | 40 | 42 | 50 | 52 63 66 | 80 | 85 | 100 | 125 | 160
Feltiizhets | DMSW 08000RS | - - - | z4/5 | z4/5 | z4/5/6 | Z5/6 | Z6/8 | Z6/8 | 76 | 78 | Z10
tipus DMSW 08000R - 72 - |za/5| - | za/56 | - | ze/8 | - 76 | 78 | 710
Hengeres | DMSW 08000E 72 | 73 - Z3 - 74 - - - - - -
szar DMSW 08000EL | 72 73 - 73 - 74 - - - - - -
Modularis | DMSW 08000M | 72 | 73 | Z3 - - - - - - - - -

Valtélapkak

o o o o o o o o o
R 88|33/ 8|3 3| K| S| Belstker | Vastagsag
Cat. No. SIRlmlsl gy 8| e RE
|lu|luo|jlu|lu|lUOo|lul|lulu IC S IC
<< < < < < > > < <
WNMUOSO7ZNER-L | @ | ® | m Emnm 13 7 16 @
RE
WNMUOSO7ZNER-G | ® (M 'm |m m | m m | ® = 13 7 16 ey
WNMUO807ZNER-H | B | ® | Emnm 13 7 16
] ’ *» L] » » » *» *»
Lapkaminodség kivalasztasa Fogasmélység
IS0 Simitastol a’ I<I'0nnyl’j Kazepes nagyolds Nagyolastol ? rjghéz
nagyolasig megmunkalasig 150 L
LNiTECH ACU2500 —
E X
XCU2500 £
%6,0-7
>
ACP3000 g
: ‘ Eaof
B ABSOEE &
| ‘ L
000, |
0 ! 1t
03 05

B eSOl
[MiTECH ACU2500

Fogankénti el6tolas fz (mm/t)

ACK
ACK3000
» . P2
Forgacstoro
Megmunkalt Alapanyag E E E m
Alkalmazas Lagy forgacsolas Altalanos felhasznalas | Nehéz megmunkalas
Forgacstord L G H

Vagaoeél kialakitas

0,15mm 0,12mm 0,22mm

Lapkakeresztmetszett 24° 24° ’ Q150

Tovabbi informaciok a DMSW mardécsaladrol




m Stabil és megbizhatdé megmunkalas
m Feltlizhet6 és szaras kialakitassal is elérhetd

Nagy hatékonysagu,
gazdasagos és
univerzalis marodfej

A SumiDual Mill DFC tipus egy nagy hatékony
-sagl sarokmaro kétoldalas, haromszoglet(
lapkakkal.

m Altalanos / Ritka / K6zepes fogs(irliség
m Széles valaszték @25mm atmérstdl egészen P160mm-ig

Nagy teljesitményii, szivés lap-
katipus lagy megmunkalasi tulaj-
donsagokkal

Uj GS forgacstoré vallmarashoz

Elonyok:

m Kontrollalt forgacseltavolitas

m Megakadalyozza a forgacs beszorulasat
m Mégjobb feltletminGség

Termékvide6 a DFC univerzalis marofejrél




Termékportfélio

Lapka- @ 4] @ 4] g | 0|0 g |0
Type Cat. No. sorozat méret | 25 | 32 |40 | 50 | 63 | 80 | 100 | 125 | 160
DFCOS000RS Altalanos fogsiirtiség 9 - - - Z4 | Z4 | Z5 | Z6 | Z7 | 78
Feltlizhetd ) o
tipus DFCMO9000RS | Ritka fogstirliség 9 - - - Z5 Z6 | Z7 | Z8 | 1 | Z12
DFCFOS000RS Extra-ritka fogs(riiség 9 - - - 76 Z7 | Z9 | 1 | 214 | Z16
Hengeres DFCOS000E Altalanos fogsirtiség 9 z2 Z2 | 73| 73 | 724 | 5| - - -
szar DFCM0O9000E Ritka fogsirtiség El - Z3 | Z4 | Z5 | Z6 | 728 | - - -
& -u P24
Forgacstoro
Alapanyag Acél, Ontéttvas
Forgacstord L G GS H
Elényok Lagy vagas Altalanos felhasznalas Vallmaras Ergs vagaélek
VVagoel
kialakitas
o o
Lapka kereszt- 30° 20° 20 20
metszet
Kénnyd vagas, alacsony Foroacstors altalanos céld Vallmaras, mély szebeknél és Nagyolas, nehéz megmunkalas,
Alkalmazas rezgéshajlam és csokkentett g fal mellett, optimalis forgacsel- | megszakitott feliletek és nagy

sorjaképzédés

alkalmazasokhoz

tavolitas

szakitészilardsagu acélok marasa

Lapkamindség kivalasztasa

ISO

Simitas és kénnyd

megmunkalas

Altalanos
megmunkalds

Nagyolas és nehéz
megmunkalas

INITECH  ACU2500
XCU2500

ACP100

ACP200

ACP300

B ABSOEE]

| xcuzs00MN

A

K
-

[TITECH

ACK300

ACU2500
XCU2500 °
XCK2000

ACK200

Valtolapkak

Cat. No. RO4 | RO | R1,2 | RIE
XNMUO606 PNER-L [ [}
XNMUO606 PNER-G [ [} [ ]
XNMUO606 PNER-GS | M [} [ ]
XNMUO606 PNER-H [} [ ]
R
A ~
m
~
=
\4
P E— <—>
1,3 61

Tovabbi informaciok a DFC mardcsaladral




Uj mindségek

Altalanos megmunkalasoz

ACU2500
XCU2500

ACU2500 resoiiEzn

stabil nagy igénybevétel esetén

Az ACU2500 stabil és hosszu szerszamélettartamot
biztosit az anyagok széles skalajanak megmunkalasa
soran, beleértve az acélt és az dntottvasat is.

Tények:
m ABSOTECH®-bevonat a kivald kopasallésagot stabilitast biztosit

m Keményfém mingség kivald torés- és kopasallésaggal a hasszu
élettartam érdekében.

m Kivald vagoél-élesség a lehetd legkisebb forgacsolasi erhoz
m (sokkentett rezgéshajlam és a sorjaképz6dés

Tovabbi informaciok az j
ACU2500 tipusral

XCU2500

forradalmi uj bevonat

A forradalmian 0j ABSOTECH®X bevonat kiilondsen kopas- és
h6alle, ezaltal rendkiviil hosszu élettartamot biztosit acél,
ontottvas és rozsdamentes acél megmunkalasakor.

Tények:

m A forradalmi ABSOTECH X bevonat egyesiti a hagyomanyos CVD
bevonatok kopas és h&allésagat a PVD bevonatok elényeivel

m Kivalé ellenallas a forgacsolas soran keletketd hé ellen

m Keményfém min6ség kiegyensulyozott keménységgel és szivos
saggal, hogy alkalmazhaté legyen a lehetd legszélesebb
vagosebesség tartomanyban

Tovabbi informaciok a
XCU2500 bevonatrol




Egzotikus anyagokhoz

mint példaul Ni alapt 6tvozetek, kobalt (Co)-alapu

otvozetek és titan (Ti) otvozetek

ACS52500
ACS3000

ACS52500

idealis titanotvozetekhez

Az ACS2500 tipus egy ultrafinom szemcsés AITiBN bevonat
és egy 520 tipusoé keményfém o6tvdzet kombinacigja.

Tények:
m Uj PVD bevonat AITiBN tébbréteg(i bevonat a nagyobb
szivossag, kopasallosag és stabilitas érdekében

m Piacvezet( stabilitas és éltartam a bevonat és a keményfém
kdzotti jobb tapadasnak kdszonhet6en

m Egyedilallé ellenallas a forgacs feltapadas és a kopas ellen

m Kiemelked§ teljesitmény, kiilondsen a titandtvozetek esetében

Tovabbi informaciok az j
ACS2500 tipusrol

ACS3000

idealis valasztas Inconel
otvozetekhez

Az ACS3000 tipus egy ultrafinom szemcsés AITiBN
réteg és egy S30 tipus6 keményfém otvozet kombi-
nacioja.

Tények:
m A rendkivil szives keményfém 6tvozet és a bevonat kombinaciéja
kivalg stabilitast biztosit

m Kivalo eredmények h6allo 6tvozetek megmunkalasakor széles
kord alkalmazasi terlleten

m Maximalis éltartam az egyediilallé kopasallésagnak készénhetben

Tovabbi informaciok az Gj
ACS3000 tipusral




A SIKER,A
HOZZAALLAS KERDESE!

MEGBIiZHATOSAG, TAPASZTALAT, PROFIZMUS
WEDCO az On kizarolagos SUMITOMO partnere Magyarorszagon.

WEDCO Handelsgesellschaft m.b.H., Zerspanungs- und Prazisionswerkzeuge /[ > WEDCO

Hermann-Gebauer-StraRe 12, A-1220 Wien | Tel +43 148027 70-0 | Fax Dw-15 | office@wedco.at | www.wedco.at
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