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GWFL

+ Ultrafeinstkorn-Hartmetall Sorte
   Ultra-fine-grained solid carbides

Konische Schaftfreistellung
Conical shaft clearance  
   + höhere Stabilität für präzise Fräsergebnisse
      Higher concentricity stability for more precise milling results

   + verringerte Schneidenbelastung durch optimierte Kräfteübertragung  
      und somit höchste Produktivität und Oberflächengüte
      Reduced cutting edge wear due to optimized force transmission and thus highest productivity 
      and surface finish

+ Feinstgeschliffene Zentrums- und Mikrogeometrie 
   Superfinished central- and micro geometry

+ Vermeidung von Aufbauschneidenbildung dank neuer 
   Beschichtungstechnologie
   Avoidance of built-up edges thanks to a new coating technology

Kugelfräser für Schrupp- und hochpräzise 
Schlichtbearbeitung von legierten und
unlegierten Stahlsorten bis 54 HRC 
For roughing and high-precision finishing in 
alloyed and unalloyed steel up to 54 HRC 

NEU!
Konische 1°- 

Schaftfreistellung 

Ball-nosed end mills 

with 1°-conical 

shaft clearance
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TOLERANZEN TOLERANCES

d1<d2 d1=d2≤Ø12 d3 R

+0,00/-0,01 -0,01/-0,02 +0,00/-0,05 IST Ø/2±0,005

δ

Vc korr. berechnet für n=30.000 U
/m

in  
Vc corr. calculated for n=30.000 rpm

KOPIERFRÄSEN 
PROFILING

Art. Nr. Ød1 Ød2 Ød3 l1 l2 δ l3 R α Z P 
fz mm

M 
fz mm

K 
fz mm

N 
fz mm

ap 
mm

ae 
mm

Vc 
korr.

GWFL063 00502-020 0,5 6 0,45 63 0,5 1° 2 0,25 15° 2 0,023 0,017 0,023 0,03 0,03 0,08 0,42

GWFL063 00502-030 0,5 6 0,45 63 0,5 1° 3 0,25 15° 2 0,023 0,017 0,023 0,03 0,03 0,08 0,42

GWFL063 00502-050 0,5 6 0,45 63 0,5 1° 5 0,25 15° 2 0,023 0,017 0,023 0,03 0,03 0,08 0,42

GWFL057 00502-020 0,5 4 0,45 57 0,5 1° 2 0,25 15° 2 0,023 0,017 0,023 0,03 0,03 0,08 0,42

GWFL057 00502-030 0,5 4 0,45 57 0,5 1° 3 0,25 15° 2 0,023 0,017 0,023 0,03 0,03 0,08 0,42

GWFL057 00502-050 0,5 4 0,45 57 0,5 1° 5 0,25 15° 2 0,023 0,017 0,023 0,03 0,03 0,08 0,42

GWFL063 00602-024 0,6 6 0,55 63 0,6 1° 2,4 0,3 15° 2 0,029 0,021 0,029 0,039 0,04 0,09 0,52

GWFL063 00602-036 0,6 6 0,55 63 0,6 1° 3,6 0,3 15° 2 0,029 0,021 0,029 0,039 0,04 0,09 0,52

GWFL063 00602-060 0,6 6 0,55 63 0,6 1° 6 0,3 15° 2 0,029 0,021 0,029 0,039 0,04 0,09 0,52

GWFL057 00602-024 0,6 4 0,55 57 0,6 1° 2,4 0,3 15° 2 0,029 0,021 0,029 0,039 0,04 0,09 0,52

GWFL057 00602-036 0,6 4 0,55 57 0,6 1° 3,6 0,3 15° 2 0,029 0,021 0,029 0,039 0,04 0,09 0,52

GWFL057 00602-060 0,6 4 0,55 57 0,6 1° 6 0,3 15° 2 0,034 0,024 0,034 0,045 0,05 0,12 0,52

GWFL063 00802-032 0,8 6 0,75 63 0,8 1° 3,2 0,4 15° 2 0,034 0,024 0,034 0,045 0,05 0,12 0,68

GWFL063 00802-064 0,8 6 0,75 63 0,8 1° 6,4 0,4 15° 2 0,034 0,024 0,034 0,045 0,05 0,12 0,68

GWFL063 00802-080 0,8 6 0,75 63 0,8 1° 8 0,4 15° 2 0,034 0,024 0,034 0,045 0,05 0,12 0,68

GWFL057 00802-032 0,8 4 0,75 57 0,8 1° 3,2 0,4 15° 2 0,034 0,024 0,034 0,045 0,05 0,12 0,68

GWFL057 00802-064 0,8 4 0,75 57 0,8 1° 6,4 0,4 15° 2 0,034 0,024 0,034 0,045 0,05 0,12 0,68

GWFL057 00802-080 0,8 4 0,75 57 0,8 1° 8 0,4 15° 2 0,034 0,024 0,034 0,045 0,05 0,12 0,68

GWFL063 01002-040 1 6 0,95 63 1 1° 4 0,5 15° 2 0,04 0,029 0,04 0,053 0,06 0,15 0,86

GWFL063 01002-060 1 6 0,95 63 1 1° 6 0,5 15° 2 0,04 0,029 0,04 0,053 0,06 0,15 0,86

GWFL063 01002-080 1 6 0,95 63 1 1° 8 0,5 15° 2 0,04 0,029 0,04 0,053 0,06 0,15 0,86

GWFL063 01002-100 1 6 0,95 63 1 1° 10 0,5 15° 2 0,04 0,029 0,04 0,053 0,06 0,15 0,86

GWFL057 01002-040 1 4 0,95 57 1 1° 4 0,5 15° 2 0,04 0,029 0,04 0,053 0,06 0,15 0,86

GWFL057 01002-060 1 4 0,95 57 1 1° 6 0,5 15° 2 0,04 0,029 0,04 0,053 0,06 0,15 0,86

GWFL057 01002-080 1 4 0,95 57 1 1° 8 0,5 15° 2 0,04 0,029 0,04 0,053 0,06 0,15 0,86

GWFL057 01002-100 1 4 0,95 57 1 1° 10 0,5 15° 2 0,04 0,029 0,04 0,053 0,06 0,15 0,86

GWFL063 01202-072 1,2 6 1,15 63 1,2 1° 7,2 0,6 15° 2 0,045 0,034 0,045 0,06 0,063 0,155 -

GWFL063 01202-096 1,2 6 1,15 63 1,2 1° 9,6 0,6 15° 2 0,045 0,034 0,045 0,06 0,063 0,155 -

GWFL063 01202-120 1,2 6 1,15 63 1,2 1° 12 0,6 15° 2 0,045 0,034 0,045 0,06 0,063 0,155 -

GWFL057 01202-072 1,2 4 1,15 57 1,2 1° 7,2 0,6 15° 2 0,045 0,034 0,045 0,06 0,063 0,155 -



GWFL PREMIUM

KOPIERFRÄSEN PROFILING

Material <750/mm² (20 HRC) <1000N/mm² (32 HRC) <1400N/mm² (44 HRC) <1800N/mm² (52 HRC) rostfrei < 700 N/mm² rostfrei > 700 N/mm² Kupfer Gusseisen

VC (m/min) 155 130 115 100 75 55 130 117

Vc korr. berechnet für n=30.000 U
/m

in  
Vc corr. calculated for n=30.000 rpm

GWFL057 01202-096 1,2 4 1,15 57 1,2 1° 9,6 0,6 15° 2 0,045 0,034 0,045 0,06 0,063 0,155 -

GWFL057 01202-120 1,2 4 1,15 57 1,2 1° 12 0,6 15° 2 0,045 0,034 0,045 0,06 0,063 0,155 -

GWFL063 01502-060 1,5 6 1,45 63 1,5 1° 6 0,75 15° 2 0,066 0,048 0,066 0,089 0,07 0,18 -

GWFL063 01502-090 1,5 6 1,45 63 1,5 1° 9 0,75 15° 2 0,066 0,048 0,066 0,089 0,07 0,18 -

GWFL063 01502-120 1,5 6 1,45 63 1,5 1° 12 0,75 15° 2 0,066 0,048 0,066 0,089 0,07 0,18 -

GWFL063 01502-150 1,5 6 1,45 63 1,5 1° 15 0,75 15° 2 0,066 0,048 0,066 0,089 0,07 0,18 -

GWFL057 01502-060 1,5 4 1,45 57 1,5 1° 6 0,75 15° 2 0,066 0,048 0,066 0,089 0,07 0,18 -

GWFL057 01502-090 1,5 4 1,45 57 1,5 1° 9 0,75 15° 2 0,066 0,048 0,066 0,089 0,07 0,18 -

GWFL057 01502-120 1,5 4 1,45 57 1,5 1° 12 0,75 15° 2 0,066 0,048 0,066 0,089 0,07 0,18 -

GWFL057 01502-150 1,5 4 1,45 57 1,5 1° 15 0,75 15° 2 0,066 0,048 0,066 0,089 0,07 0,18 -

GWFL063 01802-072 1,8 6 1,75 63 1,8 1° 7,2 0,9 15° 2 0,084 0,062 0,084 0,113 0,09 0,22 -

GWFL063 01802-108 1,8 6 1,75 63 1,8 1° 10,8 0,9 15° 2 0,084 0,062 0,084 0,113 0,09 0,22 -

GWFL063 01802-144 1,8 6 1,75 63 1,8 1° 14,4 0,9 15° 2 0,084 0,062 0,084 0,113 0,09 0,22 -

GWFL063 01802-180 1,8 6 1,75 63 1,8 1° 18 0,9 15° 2 0,084 0,062 0,084 0,113 0,09 0,22 -

GWFL057 01802-072 1,8 4 1,75 57 1,8 1° 7,2 0,9 15° 2 0,084 0,062 0,084 0,113 0,09 0,22 -

GWFL057 01802-108 1,8 4 1,75 57 1,8 1° 10,8 0,9 15° 2 0,084 0,062 0,084 0,113 0,09 0,22 -

GWFL057 01802-144 1,8 4 1,75 57 1,8 1° 14,4 0,9 15° 2 0,084 0,062 0,084 0,113 0,09 0,22 -

GWFL057 01802-180 1,8 4 1,75 57 1,8 1° 18 0,9 15° 2 0,084 0,062 0,084 0,113 0,09 0,22 -

GWFL063 02002-080 2 6 1,95 63 2 1° 8 1 15° 2 0,102 0,075 0,102 0,137 0,11 0,3 -

GWFL063 02002-120 2 6 1,95 63 2 1° 12 1 15° 2 0,102 0,075 0,102 0,137 0,11 0,3 -

GWFL063 02002-160 2 6 1,95 63 2 1° 16 1 15° 2 0,102 0,075 0,102 0,137 0,11 0,3 -

GWFL063 02002-200 2 6 1,95 63 2 1° 20 1 15° 2 0,102 0,075 0,102 0,137 0,11 0,3 -

GWFL063 02502-150 2,5 6 2,45 63 2,5 1° 15 1,25 15° 2 0,111 0,083 0,111 0,15 0,125 0,4 -

GWFL063 02502-200 2,5 6 2,45 63 2,5 1° 20 1,25 15° 2 0,111 0,083 0,111 0,15 0,125 0,4 -

GWFL063 02502-250 2,5 6 2,45 63 2,5 1° 25 1,25 15° 2 0,111 0,083 0,111 0,15 0,125 0,4 -

GWFL063 03002-120 3 6 2,95 63 3 1° 12 1,5 15° 2 0,118 0,087 0,118 0,159 0,15 0,45 -

GWFL063 03002-180 3 6 2,95 63 3 1° 18 1,5 15° 2 0,118 0,087 0,118 0,159 0,15 0,45 -

GWFL063 03002-240 3 6 2,95 63 3 1° 24 1,5 15° 2 0,118 0,087 0,118 0,159 0,15 0,45 -

GWFL075 03002-300 3 6 2,95 75 3 1° 30 1,5 15° 2 0,118 0,087 0,118 0,159 0,15 0,45 -

GWFL063 04002-160 4 6 3,95 63 4 1° 16 2 15° 2 0,126 0,093 0,126 0,17 0,2 0,6 -

GWFL063 04002-240 4 6 3,95 63 4 1° 24 2 15° 2 0,126 0,093 0,126 0,17 0,2 0,6 -

GWFL075 04002-320 4 6 3,95 75 4 1° 32 2 15° 2 0,126 0,093 0,126 0,17 0,2 0,6 -

GWFL075 04002-400 4 6 3,95 75 4 1° 40 2 15° 2 0,126 0,093 0,126 0,17 0,2 0,6 -
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PROFILING

Art. Nr. Ød1 Ød2 Ød3 l1 l2 δ l3 R α Z P 
fz mm

M 
fz mm

K 
fz mm

N 
fz mm

ap 
mm

ae 
mm

Vc 
korr.



Einsatzbeispiel Application example

Schlichten in 1.2316 finishing in 1.2316

Langzeittest (kombiniert aus Stirnbearbeitung und tangential 30°)
endurance test (combination of face-milling and tangential 30°) 
Ø 2mm 
VC100 
ap 0,05
ae 0,05
fz 0,06
hm 0,016

0,240

0,092

-0,204

-0,352

-0,499

-0,647

-0,795

0,990 0,842 0,694 0,546 0,398 0,250 0,102
Z

X

0,185 mm Verstärkung: 26

-0,056

IHR VERTRIEBSPARTNER:
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GWFL
Bahnlänge operating length 1750m = 14std
maximale Abweichung außen maximum deviation outwards 0,005mm
maximale Abweichung innen maximum deviation inwards 0,001mm

Vergleichswerkzeug (zylindrische Freistellung)  

comparison tool (cylindrical exemption)

Bahnlänge operating length 1750m = 14std
maximale Abweichung außen maximum deviation outwards 0,009mm
maximale Abweichung innen maximum deviation inwards 0,002mm

Konturverschleiß


