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Mit Erfahrung sicher in
die Zukunft

WEDCO Tool Competence hat sich in den
mehr als 30 Jahren seines Bestehens einen
hervorragenden Ruf als Werkzeugprodu-
zent und -lieferant erarbeitet. Grund dafiir
ist der enge und partnerschaftliche Kontakt
zu den Betrieben und Menschen in der zer-
spanenden Industrie. Die WEDCO Fachleute

sind auch bei aktuellen Entwicklungen am
Puls der Zeit. Der PKD Bereich gewinnt
immer mehr an Bedeutung. Diese Ten-
denz beobachtet man im Hause WEDCO
schon seit einiger Zeit sehr genau und be-
gegnet ihr deshalb mit besonderem Enga-
gement und profesisonellem Know-How.

Energie- und Mobilitidtskonzepte der Zukunft erfordern moderne Leichtbauwerkstoffe
sowie entsprechend anspruchsvolle Bearbeitungsstrategien.

Schrumpfverbindung: Hochste
Spannkraft sowie Rundlaufge-
nauigkeit
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Bei WEDCO werden samtliche PKD Werkzeu-
ge vom eigenen Engineering-Team in enger
Abstimmung mit den Kunden als Sonder-
werkzeuge, bezogen auf den jeweiligen Ein-
satzfall, entwickelt. So bieten sie optimale
Lésungen fiir anspruchsvollste Zerspanungs-
aufgaben.

KUNDENVORTEIL

+ reduzierte Fertigungskosten
+ verbesserte Bauteilqualitat
+ freisetzen von Kapazitdten
+ hohere Standzeiten

+ hohere Prozesssicherheit




Diamant-basierende
Schneidstoffe -

Wedco bietet malRgeschneiderte Diamant- getragen. WEDCO bietet neben einem um-
werkzeuge fiir alle Einsatzbereiche: Die fassenden Standard- und Sonderprogramm
Wedco Tool Competence ist bekannt fiireine  aus Vollhartmetall-Prazisionswerkzeugen
anwendungsorientierte \Werkzeugentwick- auch speziell fiir die Bearbeitung von NE-
lung. Nun hat man dem Trend zur Gewichts- Metallen, Kunststoffen, faserverstarkten
reduktion sowie dem stetigen Zuwachs von  Verbundstoffen, Holz etc. Sonderwerkzeuge
Composite-Materialien nochmals Rechnung  aus PKD, MKD und CVD an.

PKD im Vergleich zu anderen
Schneidstoffen

PKD

Aluminium-
oxid
Keramik

Silizium- beschichtetes
nitrid Cermet
Keramik

Cermet beschichtetes
Hartmetall

Feinstkorn-
Hartmetall

Hartmetall (Wolfram-Basis)
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Gelaserte PKD-Schneidstoffe
fiir den Hochleistungseinsatz.

PKD - Polykristalliner Diamant ist eine syn-
thetisch hergestellte Masse von Diamant-
kristallen, die durch Versintern (Verfahren zur
Herstellung von Werkstoffen) bei sehr hohen
Temperaturen und bei hohem Druck entsteht.
PKD ist extrem hart und verschleil}fest.

MKD - Als monokristalliner Diamant wird
sowohl der Naturdiamant (ND) als auch der
synthetisch hergestellte Diamant (MKD) be-
zeichnet. Durch eine spezielle Wachstums-
form und Gitterstruktur entsteht eine sehr
hohe Hadrte. Da der MKD durch keine Binde-
phase an der Schneidkante unterbrochen
wird, sind hochprazise Oberflachen (Glanz-
bearbeitung) sowie hochgenaue Bauteilgeo-
metrien maglich.

CVD - CVD-Diamant ist eine Dickschicht-
abscheidung, die {ber das CVD-Verfah-
ren (chemical vapour deposition) gewon-
nen wird. Das grundlegende Verfahren
ist das gleiche wie bei der CVD-Diinn-
schichtabscheidung. Aber wahrend bei
der Diamantbeschichtung auf ein HM-Subst-
rat direkt nur wenige pm beschichtet werden,
sind bei der CVD-Dickschicht-abscheidung
Schichtdicken von 0,2 bis zu 1,0 mm mdglich.

Ausrichtadapter -

Hm-genaue Ausrichtung der
Schneide in axialer sowie radia-
ler Richtung




PKD Custom Tools,
engineered by WEDCO

Sonderwerkzeuge werden dort ein-

gesetzt, wo sie dazu beitragen, Ferti-
gungsprozesse zu optimieren und die
Herstellungskosten zu reduzieren. Voraus-
setzung dazu ist die richtige Kommuni-
kation zwischen Kunden und Werkzeug-
lieferant - im VHM-Bereich genauso wie
PKD-Sonderwerkzeuge.

im Bereich der

Ob beim Frasen, Drehen oder Bohren - wir
stehen an lhrer Seite, wenn es darum geht,
fiir Ihre Anwendung die bestmdégliche L&-
sung zu finden und wdhrend der gesamten
Einsatzzeit die optimalen Bearbeitung si-
cherzustellen. So unterstiitzen wir Sie da-
bei, einen entscheidenden Vorteil im Wett-
bewerb zu erlangen.




Der Entwicklung eines passenden PKD-Son-
derwerkzeuges geht immer die eingehende
Betrachtung der individuellen Aufgaben-
stellung voraus. Mit Fokus auf lhre Anfor-
derungen erstellen die WEDCO-Spezialisten
dazu die passende Bearbeitungsstrategie
und entwickeln mit dem Fokus auf Geome-
trie, Layout und Schneidstoff die optimale

Sonderwerkzeuge
einfach gemacht - Mit
den neuen Anfragefor-
mularen ist es mog-
lich, unseren Kunden
in wenigen Schritten
zu ihrem mafRge-
schneiderten Werk-
zeug zu verhelfen.

https://www.wedco.at/downloads/formulare/ . e -

1/

Lésung. So sparen Sie Arbeitsschritte und
Werkzeugwechselvorgdnge bei optimierter
Bearbeitungsqualitat.

Zielgerichtet, schnell und professionell: Im
Bereich der Sonderwerkzeuge sind lhnen
Dank der WEDCO Tool Competence so gut
wie keine Grenzen gesetzt.

WEDCO
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Produziert vom

PKD-Profi

Seit dem Jahr 2020 ist die Firma Glo-
bevnik d.o.0. strategischer Partner von
WEDCO im Bereich PKD Sonderwerkzeu-
ge. Mit Hilfe modernster Lasertechno-
logie werden von Globevnik hochwertige
Werkzeuge fiir die Bearbeitung von NE-
Metallen, Kunststoffen, faserverstark-
ten Verbundstoffen, Holz etc. gefertigt.

Dariiber hinaus werden auch professionelle
Losungen fiir Nachschleif- und Neubestii-
ckungsprozesse von Eigen- und Fremd-
produkten geboten. Eine marktkonforme
Preispolitik sowie kiirzeste Lieferzeiten
runden die Wettbewerbsfahigkeit unse-
res Partners Globevnik zum Vorteil unserer
Kunden perfekt ab.

Wuchtbohrungen sorgen bei
hochsten Drehzahlen fiir die
notige Rundlaufgenauig-

keit. Ergebnis ist eine bessere
Oberflache, langere Standzeit
sowie maschinenschonenderer
Bearbeitungsprozess.
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Globevnik d.o.0. hat 2005 mit der Her-
stellung von PKD-Werkzeugen begonnen.
Seither wurden iiber 3000 verschiedene
Typen von PKD-Werkzeugen hergestellt
sowie das Vertrauen vieler zum Teil
weltweit etablierter Partner gewonnen.
Die Herstellung von PKD-Werkzeugen
erfordert eine erstklassige Maschinenaus-
riistung und hochqualifiziertes Personal -
zwei Bereiche, in welche bei Globevnik viel

investiert wird, um sich einen entschei-
denden Vorteil im Markt zu sichern.

Unternehmenssitz der Firma Globevnik in Kranj/
Slowenien. Hier werden, nach den Vorgaben der
WEDCO Produktentwickler und mit Hilfe mo-
dernster Produktionsanlagen, hochwertige PKD-
Sonderwerkzeuge gefertigt.

Erodieren
Kantenverrundung ca. 7 - 15 pm

« Reiner Diamant (MKD, CVD)
kann nicht erodiert werden
(nicht leitend)

* Fir gute Qualitdt muss 2-3 mal
erodiert werden

* Hohe Drahtkosten

* Spanleitstufe nicht moglich

Schleifen
Kantenverrundung ca.5 -8 pm

« Schleifscheibe bricht oder I6st
die Diamantkdrner an der
Schneidkante aus.

* Spanleitstufe nicht méglich

Lasern
Kantenverrundung ca. 0,5 - 1pm

e Laser schneidet durch Diamant
und Bindematerial.

« Perfekte Schneidkante

* keine Ausbriiche

* Schneidkantenradius 0,5 pm
maoglich

* Spanleitstufe in einer
Aufspannung maglich




Aus der Praxis
fiir die Praxis

Polykristalliner Diamant findet heute dort
Verwendung, wo alternative Werkstoffe wie
NE-Metalle, Aluminium, Kunststoffe etc.
in grofler Menge und auf héchste Oberfla-
chenqualitat hin bearbeitet werden miissen,
unter anderem im Automotive-Bereich, in
der Luftfahrtindustrie oder in der Medizin-
branche.

PKD hat Hartmetall bereits bei vielen Hoch-
leistungseinsatzfallen verdrangt. Aufgrund
ihrer herausragenden Standzeiten, verbun-
den mit hoher Produktivitat, lassen sich
die hdheren Werkzeugkosten schnell kom-
pensieren und die Bearbeitungskosten pro
Werkstiick deutlich senken.
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Gerade im so wichtigen Zuliefersektor der
Automobilbranche, die sich derzeit in einem
noch nie dagewesenen Umbruchszenario be-
findet - Stichwort Elektromobilitdt - verlan-
gen alternative Antriebskonzepte nach véllig
neuen Bauteilen, Materialien und Bearbei-
tungsstrategien. Um mit dieser Entwicklung
Schritt zu halten, wird der Einsatz von PKD-
Sonderwerkzeugen richtungsweisend fiir die
zukiinftige Wettbewerbsfahigkeit sein.

Fortschrittliche Antriebskonzepte
erfordern ebensolche Materialien
und Bearbeitungsstrategien. E-Mo-
tor-Gehduse zum Beispiel werden aus
Aluminiumlegierungen gefertigt.



Original-
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Wiederaufbereitung

Ihr Werkzeug ist von zentraler Bedeutung
und somit groRem Wert fir Ihre Produk-
tion. Deshalb macht es Sinn, es so lange
wie moglich zu nutzen. Der (bliche Ver-
schleiR bedeutet daher noch lange nicht
das Ende der Lebensdauer eines PKD-Werk-
zeuges. Eine Wiederaufbereitung macht
jedoch nur Sinn, wenn sie wirklich profes-
sionell und effizient durchgefiihrt wird.
Der WEDCO Regrinding-Service inkludiert
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daher alle Leistungen zur schnellen Wie-
deraufbereitung verschlissener PKD-Werk-
zeuge in Original-Qualitat, auch bei Fremd-
fabrikaten. Somit wird die Lebensdauer der
Werkzeuge entscheidend verldangert und
es werden Kosten gespart. Die Wieder-
aufbereitung wird bei unserem High-Qua-
lity-Partner Globevnik durchgefiihrt, auf
den gleichen State-of-the-Art-Bearbei-
tungszentren, auf welchen auch die neuen

WEDCO PKD Sonderwerkzeuge entstehen.
Dadurch, und mit Hilfe des strengen Kon-
troll- und Dokumentationsprozesses, ist
eine absolut professionelle Wiederaufbe-
reitung garantiert - die Werkzeuge errei-
chen dieselbe Bearbeitungsqualitdt sowie
100% der Standzeiten, verglichen mit Neu-

werkzeugen.

Rundum-Service
Abholung, Nachschleifen,
Neubestiickung mit PKD
und Zustellung der tiber-
holten Werkzeuge
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