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Unsere moderne Produktionshalle ist immer auf
dem neuesten Stand der Technik. Bestens geschulte
Mitarbeiter sorgen fiir die absolute Prazision lhrer
Werkzeuge.



SONDERWERKZEUGE
VON WEDCO TOOL COMPETENCE

CUSTOM TOOLS
FROM WEDCO TOOL COMPETENCE

WEDCO Tool Competence ist mit rund 150 Mitarbeiter/Innen einer
der bedeutendsten dsterreichischen Hersteller von VHM-Prazisions-
werkzeugen. Monatlich werden im Headquarter in Wien auf einer
Flache von rund 4.500 m? iiber 40.000 Hartmetallwerkzeuge fiir
die Fras-, Bohr-und Reibbearbeitung gefertigt. Neben den zu100 %
lieferfahigen VHM-Standardprogrammen Premium, Silver und
Drill produziert WEDCO auch individuelle, optimal auf die Anwen-
dung des Kunden abgestimmte Sonderwerkzeuge - von Losgro-
Ren ab zwei Stiick bis zu Sonderwerkzeugen fiir den Serieneinsatz.
Tool Competence als Geschaftsprinzip: Kompetente Beratung auf
allen Ebenen, hochste Qualitat, Liefertreue und Kundennahe ste-
hen bei uns im Vordergrund.

With about 150 employees WEDCO Tool Competence is one of the
most significant Austrian manufacturers of precision solid carbide
tools. Per month more than 40.000 carbide tools for milling, dril-
ling and reaming are produced in our headquarters in Vienna, on
an area of around 4.500m?. In addition to the standard solid car-
bide programs Premium, Silver and Drill, which are 100 % available
from stock, WEDCO also produces individual, customized tools,
specially tailored to the application of the customer. The mini-
mum batch size for custom-tools is two. Tool Competence as a
business principle: Competent consulting at all levels, highest tool
quality, delivery reliability and customer service are of paramount
importance to us.




SCHNELL ZUM RICHTIGEN SONDERWERKZEUG

Um komplexe Zerspanungsaufgaben wirtschaftlich 16sen zu kén-
nen, kommen in der modernen Fertigung zunehmend Sonder-
werkzeuge zum Einsatz. Haufig scheitern diese jedoch am Faktor
Lieferzeit. WEDCO Tool Competence tragt dem Rechnung und
bietet ein ausgekliigeltes System, von der Auftragserfassung
liber die Konstruktion, sowie Produktion bis hin zur Lieferung
der individuellen Werkzeuge. Mit dem Ergebnis, ein optimal auf
die Anwendung abgestimmtes Werkzeug zu kiirzest méglichen
Lieferzeiten. Die hochqualitativen Sonderwerkzeuge kommen in
unterschiedlichsten Branchen - wie Aerospace, der Automobil-
industrie, der Energietechnik, der Schmuckindustrie und dem
Werkzeug- und Formenbau - zum Einsatz. Ist jedoch fiir einen
Prozess ein Sonderwerkzeug einmal nicht die beste Wahl, gehért
diese Information fiir WEDCO genauso zu einer Top-Beratung.

Sonderlésungen steigern die Produktivitat

Der Bereich Sonderwerkzeuge - von Stufenwerkzeugen fiir die
Bohr-, Senk-, Reib- und Frasbearbeitung, bis hin zu komplexen
Profilwerkzeugen - nimmt bei WEDCO einen hohen Stellenwert
ein und wurde in den letzten Jahren kundenseitig immer wichti-
ger. Oft ist der Zerspanungsprozess mit Sonderwerkzeugen mit
weniger Bearbeitungsstufen wesentlich wirtschaftlicher als mit
Standardwerkzeugen. Die Bearbeitungszeiten verkiirzen sich und
man bendtigt weniger Einzelwerkzeuge, somit werden auch die
Nebenzeiten reduziert. Dariiber hinaus lasst sich die Bearbeitung
mit hoher Prazision durchfiihren, da beispielsweise bei Stufen-
werkzeugen alle Durchmesser auf einer Achse liegen.



< Fraswerkzeuge in héchster Prazision.

QUALITATSSICHERUNG

WEDCO hat in den letzten Jahren viel im Bereich der Forschung
und Entwicklung investiert und wahlt fiir Werkzeuge ausschliel-
lich Hartmetallsorten im Ultra-Feinstkornbereich aus. Je nach
Anforderung in Bezug auf Werkstoff oder Einsatzbedingung wird
dann das Sonderwerkzeug mit entsprechender Beschichtung pro-
zessoptimiert ausgefiihrt. Auf hochprazisen optischen Messma-
schinen werden alle Werkzeuge einer Erststiickkontrolle unterzo-
gen, dariiber hinaus werden produktionsbegleitende Priifungen
und Endkontrollen durchgefiihrt. Die Messmaschinen haben eine
Wiederholgenauigkeit von +/- 0,5 pm und geben die Messergeb-
nisse auf vier Nachkommastellen aus. Durch die fiinf verschie-
denen Durchlicht- und Auflichtkameras konnen Konturdaten,
Geometrien und Schneidkantenpraparationen vermessen und do-
kumentiert werden. Dass bei WEDCO ein groRRer Prozentsatz der
Anfragen zu Auftrdgen wird, unterstreicht die hohe Qualitat der
Sonderwerkzeugproduktion.

SONDERWERKZEUGPRODUKTION l

Bei WEDCO werden mindestens zwei Stiick
des Sonderwerkzeugs gefertigt - das hat
gute Griinde: Zum einen ist das zweite
Werkzeug im Verhadltnis relativ glinstig, zum
anderen wird damit die Prozesssicherheit
durch ein zweites gleichwertiges Werkzeug
erhéht. Dadurch ist es uns auch méglich
eventuelle Beschadigungen beim Transport
oder Probleme bei der Inbetriebnahme des
Werkzeugs prompt abzufedern.



SONDERWERKZEUGPRODUKTION
CUSTOM TOOL PRODUCTION

DURCHGANGIGE PROZESSKETTE
END-TO-END PROCESS CHAIN

Kernstiick des Sonderwerkzeug-Services von WEDCO ist eine klar
strukturierte Prozesskette. Die Grundlage bildet die Dateneinga-
be in eines von drei Formblattern fiir Fraswerkzeuge, Stufenboh-
rer oder Profilwerkzeuge, die das technische Anforderungsprofil
des Sonderwerkzeugs genau spezifizieren. Dazu gehéren neben
der Bearbeitungsaufgabe u.a. auch Angaben zum Werkstoff, zur
Werkzeugspannung, der eingesetzten Werkzeugmaschine, sowie
zum moglichen Kihlmitteldruck. Unser Engineering Team be-
urteilt diese Angaben, entwickelt daraus das passende Sonder-
werkzeug, wahlt den richtigen Schneidstoff, die Geometrie, sowie
die optimale Beschichtung aus und erstellt direkt im Anschluss
eine 2D-CAD-Zeichnung. Mit diesen Informationen wird dann die
passende CNC-Schleifmaschine bei WEDCO ausgewdhlt und eine
Simulation des Schleifprozesses durchlaufen. Mit den gesammel-
ten Daten kann ein bestmdgliches Angebot, sowie ein konkreter
Liefertermin erstellt werden. Das neue Werkzeug wird zusdtzlich
in unserem ERP-System angelegt, damit alle Daten auf Knopf-
druck verfiigbar sind. Bei Auftragseingang gehen diese Informati-
onen direkt in die Fertigung und das Werkzeug wird so schnell wie
moglich produziert und nach einer Qualitatskontrolle umgehend,
inklusive Schnittdaten, geliefert (siehe Grafik S. 8/9).

The core of WEDCOQ's special tooling service is a clearly structured
process chain. Entering the relevant information into one of three
form sheets for milling tools, step drills and profile tools, which
precisely specify the technical requirement profile of the special
tool, forms the basis. In addition to the processing task, this also
includes information on the work piece material, the tool clam-
ping, the machine usage and the possible coolant pressure. Our
engineering team assesses this information, develops the approp-
riate special tool, selects the right cutting material, the geometry
and the optimal coating and then creates a 2D CAD drawing. With
this data, an appropriate CNC grinding machine will be selected
and a simulation of the grinding process will be carried out. With
the collected information our best possible offer, as well as a con-
crete delivery date will be created. All produced special tools will be
implemented into our ERP system, so that all the information is
available at the push of a button. When the order has been recei-
ved, this information is transferred directly into our production line
and the tool is produced as quickly as possible and delivered im-
mediately after a quality control, including cutting data (see gra-
phic on page 8/9).

LIEFERZEIT ALS FLASCHENHALS
LEAD TIME AS BOTTLENECK

Oft ist die mangelnde Verfiigbarkeit bzw.
eine zu lange Lieferzeit fiir ein auf den Prozess
perfekt abgestimmtes Sonderwerkzeug ein
Problem. Maximale Geschwindigkeit in der
Herstellung eines anwendungsspezifischen
Werkzeugs steht deshalb bei WEDCO ganz
oben auf der Prioritatenliste.

Lack of availability or a too long delivery time
is often deemed as a problem for a special tool
perfectly tailored to the process. Maximum
speed in the production of an application-spe-
cific tool is therefore at the top of our priority
list at WEDCO.

EXPRESS-SERVICE

FUR NOTFALLE
EXPRESS SERVICE FOR ‘24/
URGENT NEEDS

Trotz der kurzen Lieferzeiten von rund drei
Wochen bietet WEDCO fiir besondere Notfalle
auch ein besonderes Express-Service: Unter
optimalen Voraussetzungen besteht die
Méoglichkeit ein Sonderwerkzeug innerhalb von
24 Stunden zu liefern.

Despite the short delivery times of around
three weeks, WEDCO also offers a special
Express service when you are in urgent need.
Under perfect conditions a special tool can be
delivered within 24 hours.



FORSCHUNG UND ENTWICKLUNG
RESEARCH AND DEVELOPMENT

FORSCHUNG UND ENTWICKLUNG

Produktentwicklung, Werkzeugentwicklung
und Prototypenbau fiir eine sichere Fertigung:
Die Werkzeugentwicklung von WEDCO fokus-
siert sich auf das zu fertigende Endprodukt un-
ter Beriicksichtigung des Produktionsprozesses.
Die gesamte Produkt- und Werkzeugentwick-
lung geschieht in unserem modernen Applicati-
on Center. Produktionsnahe kénnen wir schnell
und flexibel erste Prototypen herstellen.

ENGINEERING

Die Anforderungen an ein Werkzeug kommen
vom Kunden, die Umsetzung vom Spezialisten
WEDCO. Die primdre Aufgabe des WEDCO En-
gineering Teams ist es, innovative Werkzeuge
schnell zu entwickeln, um den bestmoglichen
Kundennutzen zu erzielen. Wir von WEDCO
verstehen uns als Entwicklungspartner, der mit
unseren Kunden innovativste Werkzeuglésun-
gen realisiert.

Einsatzlange

2.8

1.619 RMP

Product development, tool development

and prototype construction for reliable
production: Tool development at WEDCO
focuses on the end product to be manufactured
in due consideration of the production process.
All product and tool development takes place
in our state of the art application center. We
are able to make initial prototypes quickly and
flexibly that satisfy production requirements.

The requirements of a tool come from a
customer, the implementation by specialists
WEDCO. The primary task of the WEDCO
Engineering Team is to quickly develop inno-
vative tools and to attain the highest level of
customer benefit. We at WEDCO regard our-
selves as a development partner, that realises
the most innovative of tool solutions with our
customers.




DER WEG ZUM INDIVIDUELLEN WERKZEUG

Das Herzstiick des Sonderwerkzeug-Services von WEDCO ist ein klar strukturierter Prozess.

THE PROCESS FOR SOURCING YOUR CUSTOM TOOL

The core of WEDCO'’s special tooling service is a clearly structured process chain.
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ANFORDERUNG 2D-CAD KONSTRUKTIONS-

ZEICHNUNG
Anfrage per E-Mail unter

Festlegung des Werkzeugtyps
oder im gung styp

(Fraswerkzeug, Profilwerkzeug, Erstellung einer technischen

Gesprach mit einem unserer . ) B
. . . Stufenbohrer), Spezifikation CAD-Zeichnung unter Beriick-
AuRendienstmitarbeiter

des individuellen technischen
Anforderungsprofils

: sichtigung aller Anforderungen
Please send your requests via o
, laut Definition
e-mail to anfrage@wedco.at
or contact one of our sales

representatives.

SIMULATION DES
SCHLEIFPROZESSES

WERKZEUGAUSLEGUNG

Umsetzung des Anforderungs-
profils in eine Werkzeuglésung
durch das Engineering-Team
(Auswahl von Schneidstoff,

Computersimulation des
Produktionsverfahrens an der
Werkzeugschleifmaschine
zur Optimierung der einzelnen

Geometrie und Beschichtung) Bearbeitungsschritte

KALKULATION &
ANGEBOTSERSTELLUNG

Die Daten werden im ERP-System
erfasst und automatisch in einem
Angebot zusammengefiihrt




DER WEG ZUM INDIVIDUELLEN WERKZEUG
THE PROCESS FOR SOURCING YOUR CUSTOM TOOL

Nach Erhalt der Zeichnungsfreigabe wird durch das ERP-System
eine Auftragsbestdtigung erstellt, welche in weiterer Folge eine
Bedarfsanforderung in der Produktion ausldst.
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PROGRAMMIERUNG LASERSIGNATUR
DER MASCHINE LASER SIGNATURE

PROGRAMMING OF THE
MACHINE

© 0000000000000 0000000000000000000000000000000000°

Dauerhafte Kennzeichnung mit
der Werkzeug-ID und zusatzlicher
Softwaregestiitzte Steuerung Chargennummer fiir eine liicken-
der Bearbeitungsschritte am lose Riickverfolgung
vollautomatischen 5-Achs-CNC-
Bearbeitungszentrum

Durable marking with tool ID
and additional batch number for
Software-aided control of the seamless traceability.
machining steps on the fully-

automatic 5-axes CNC machining

centre.

VERMESSUNG UND
QUALITATSKONTROLLE
MEASURING AND QUALITY

FERTIGUNG CONTROL
PRODUCTION EXPRESS-SERVICE

100%ige Kontrolle aller relevanten EXPRESS'SERVICE

Die beauftragte und freigegebene Priifkriterien laut Zeichnungsvor-
Stiickzahl wird produziert und gabe. Bei Bestellung Priifproto-
fertigungsbegleitend gepriift koll pro Teil maglich

The volume ordered and approved 100% control of all relevant test

is produced and checked during criteria according to drawing

production. specification. If ordering test
protocol per part is possible.

WEDCO offers a special
Express service when you
are in urgent need. Under
optimal conditions special
tools can be produced and
delivered within 24 hours.

BESCHICHTUNG
COATING

Erhohung der Standzeit durch
Optimierung der Werkzeug-
schneidkante mittels PVD- oder
CVD-Beschichtungen

‘Il,

24;

By using PVD or CVD coatings

cutting edges will be optimized

and tool life will increase.

®000000000000000000000000000000000000000 o




SONDERWERKZEUGE VON WEDCO

IM WELTWEITEN EINSATZ

Wir sind stolz, Kunden aus allen Industriesparten
beliefern zu diirfen- und das weltweit!

10

WEDCO Tool Competence hat gemeinsam mit
namhaften Unternehmen aus Forschung und
Entwicklung aus dem Aerospace-Bereich Fraser
fiir die prozesssichere und wirtschaftliche
Zerspanung von Titan-Werkstoffen entwickelt.

TITAN

Aufgrund der besonderen Eigenschaften zahlt
der Leichtbauwerkstoff Titan zu den schwer
zerspanbaren Materialien:

Titan nimmt die Wéarme, die beim Zerspanen
entsteht, besonders schwer auf. Deshalb
wird die Werkzeugschneide thermisch sehr
stark belastet.

Titan gibt dem Druck des Schneidewerkzeugs
nach und es entstehen Werkzeugschwingun-
gen. Daher ist der Werkzeugverschleil sehr
hoch und ein moglicher Werkzeugbruch kann
am Bauteil erhebliche Schaden verursachen.
Titan neigt dazu, sich mit dem Werkzeug

zu verschweillen.

LUFTFAHRTINDUSTRIE - FERTIG ZUM START

< A330/340 - Landeklappentrager 1 (Quelle: EADS)

< TORNADO - Fligelkasten (Quelle: EADS)



HERAUSFORDERUNGEN

+

GrofRes Risiko an Werkzeugbriichen
Hohe Werkzeugkosten

+ Verlust von Bauteilen durch nicht mehr
korrigierbare Nacharbeit an Frasflachen
Erhéhte Rohmaterialkosten durch
Ausschuss-Teile

+

+

AUFGABENSTELLUNG

+

Entwicklung leistungsstarker VHM-Schaftfraser
Gewadhrleistung der Prozess-Sicherheit

+ Reduzierung der Werkzeugkosten

+ Verringerung der Einsatzzeiten

+

ERREICHTE ZIELE

Das WEDCO Applikationscenter hat in einer

drei Jahre dauernden, aufwendigen Versuchsreihe
all diese Parameter beriicksichtigt und folgende
beeindruckende Ergebnisse erzielt:

+ Verbesserung der Prozess-Sicherheit bei diversen
Bearbeitungsstrategien, bedingt durch steigende
Komplexitdt der Bauteile.

+ Wirtschaftliche Herstellung von korrosionsfreien,
wartungsarmen, komplexen und sicherheits-
relevanten Strukturbauteilen aus Titan TIAL6V4
Grade5

+ Eine Leistungssteigerung von 75% im Vergleich
zu zuletzt verwendeten Fraswerkzeugen fiir den
Schwerpunkt, Schruppen und Schlichten

+ MaRgebliche Reduzierung der Werkzeug- und
Betriebskosten

+ Prozess-Sicherheit von Werkzeug beziiglich
Werkzeugbruch

+ Die Werkzeugkosten pro Bauteil konnten
wesentlich reduziert werden

ANWENDUNGSBEISPIEL -
APPLICATION EXAMPLE

n



SONDERWERKZEUGE VON WEDCO

IM WELTWEITEN EINSATZ

Wir sind stolz, Kunden aus allen Industriesparten
beliefern zu diirfen- und das weltweit!

SPECIAL TOOLS FROM WEDCO

IN WORLDWIDE USE

We are proud to be a supplier of cutting tools for
all industry sectors to our customers - worldwide!

BRILLENERZEUGUNG - SCHAU GENAU!

Die Bearbeitung von Glasern und Scheiben in der
Brillenfertigung erfordert ganz spezielle und hoch-
sensibel konstruierte Sonderfraser. Unsere Enginee-
ring-Abteilung ist dabei die zentrale Drehscheibe
fir die Erstellung eines Sonderwerkzeugs. Neben
der Simulation wird auch die CAD-Zeichnung, der
Schneidstoff, die Geometrie, sowie die optimale
Beschichtung definiert.

Highly sensitive and very special custom tools are
required for machining of glasses and lenses in
spectacle productions. Our engineering department
is the central hub for the creation of a special tool.
In addition to the simulation, the CAD drawing, the
cutting material, the geometry and the optimal
coating are defined as well.

Anwendungsbeispiel Brillenfertigung >
Application example eyeglass manufacturing

12




PROZESS-SICHERHEIT UND PRODUKTIVITAT

Bei der Herstellung von Stiitzgldsern fiir Brillenfas-
sungen und Gldsern fiir Sonnenbrillen sorgen neben
verschiedenen Standardfrasern auch unsere Sonder-
fraser mit speziell angepassten Schneidgeometrien
fiir mehr Prozess-Sicherheit und Produktivitat.

VERLASSLICHKEIT

Die auf die besonderen Bediirfnisse der Kunden
angepassten Werkzeuge gewdhrleisten die exakte
Einhaltung der Taktzeiten.

DOSIERTER SCHNITTDRUCK UND KONTINUITAT

Auf den jeweiligen Einsatzbereich exakt angepass-
te Frasergeometrien erméglichen einen geringen
Schnittdruck, damit die Scheiben beim Konturfrasen
nicht zu stark belastet werden. In der Brillener-
zeugung werden die Rohlinge zur Bearbeitung mit
Saugspannsystemen fixiert. Die Frasbearbeitung
darf nur mit geringstmdglichen Kraften durchge-
fihrt werden, damit ein Verbiegen verhindert wird.
Unser, fiir diesen Einsatz erzeugter, Sonderfraser
mit angepasster Frasergeometrie hat besonders
gute Schneideigenschaften und eine kontinuierliche
Schneidleistung liber die gesamte Standzeit des
Werkzeuges hinweg, um den Druck auf das Werkstiick
moglichst klein zu halten.

AUSSERST GERINGE DURCHMESSER

Fiir das Besaumen der Gldaser werden bei der Brillen-
erzeugung Schaft- und Formfrdser in einem Durch-
messerbereich von 0,50 bis 8,00 mm verwendet.
Auch in diesen filigranen Dimensionen sind unsere
Sonderwerkzeuge absolut verldsslich.

KURZE LIEFERZEITEN

In der Regel dauert die Entwicklung eines neuen
Kundenwerkzeugs etwa 15 Tage. In Notféllen
reagieren wir aber auch wesentlich schneller.

ANWENDUNGSBEISPIEL
APPLICATION EXAMPLE
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www.wedco.at

WEDCO Handelsgesellschaft m.b.H., Zerspanungs- & Prazisionswerkzeuge
A-1220 Wien, Hermann Gebauer Str. 12, Austria | Tel. +43 / (0)1-480 27 70-0, Fax +43 / (0)1-480 27 70-15 | office@wedco.at
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